Wzmocnienie Srg%dparc;la podciggu WZ-1 Naprawa podcigadw w strefach podporowych

6 ) bl 10x61x182

4ugides \ 151 L NAPRAWA STREF PODPOROWYCH W SYSTEMIE PCC

Lol -
L 1. Podstemplowa¢ naprawiang strefe podporowg A-A
/ \ Lg p 2. Skut¢ luzne, odspojone i skorodowane fragmenty betonu az do zdrowej
i I warstwy betonu. Odsfoni¢ takze skorodowane prety zbrojeniowe. 4,5/20
3. Zbrojenie oczysci¢ mechanicznie do uzyskania jasnego, metalicznego wyglqdu
182 a potem oczysci¢ sprezonym powietrzem 20/20 20/20
4. Na tak przygotowang powierzchnie stali zbrojeniowej nalezy natozy¢ mineralng
5 bl 10x150x630 powfoke antykorozyjna Ceresit CD 30. Zaprawe antykorozyf'nq nalezy nafozy¢ najpoznie;] K
3 godziny po oczyszczeniu stali zbrojeniowej. (podczas aplikacji stal moze by¢ wilgotna) 3 45/20
5. Po wykonaniu zabezpieczenia stali zbrojeniowej, tuz przed przystgpieniem do uzupetniania 4,5/20 -
ubytkéw betonu przygotowang powierzchnie betonu nalezy zwilzye wodq i doprowadzi¢ do N
| | Loi stanu matowo—wilgotnego. Na tak przygotowane podfoze nakfada sie kontaktowg warstwe Ceresit CD 30.
6. Kolejne zaprawy systemu Ceresit PCC nakfada¢ po wstepnym przeschnieciu warstwy kontaktowej, 20/20 20 20 20/20
gdy zaprawa stanie sie matowo—wilgotna, czyli w ciggu 30-60 minut. Do uzupefnienia nalezy zastosowat
630 zaprawe Ceresit CD 26.

4,5/20

STAL PROFILOWA : S235
ELEKTRODY : ER 1.46
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1. Wzmocnienia wykona¢ po wykonaniu napraw konstr. zelbetowych | | ol
2. Elementy stalowe oczysci¢c do 1—go stopnia i zabezpieczy¢ \ \
p.poz. farbami do R30 4 ! ! |:
3. Wszystkie wymiary uaktualni¢ na budowie 9 90/20 o 1 S 20/20 90/20 1 @p)
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D s s\ ™ D ‘ | Stal - Wykaz do Projekt:
v— | /// | /// / - v } } rysunku: Adres: ul. Piastowska 11; 58-200 Dzierzoniéw, dz. nr 58/6, o
Z 7 | | WYKAZ STALI PROFILOWEJ | s235 56131 obreb 04 Centum
sy f+f /, d==s====ph Inwestor: SODIBO Sp. 2 0.0. ul. Piastowska 11; 58-200 Dzierzoniow ARG
% | // ’ " ‘ / } Pozycja Pl’ofT/ Dfugoéé Tlosc WVasa [kg] - uI.-Plastowska11;58—200 Dzierzoniow _ . n °'m‘ ’;6
SZpilkG MZO ///, | /// SZpilkCl MZO ‘ | [mm] [SZt.] 1 szt. Catkowita Specjal: Prole.kte.mt: : : Nr uprawnien: Podpis: 58-200 DZIERZONIOW.
//// ‘ /// _ | | 1 [ 200 3270 2 82,73 165,46 K mgr inz. Mariusz Zelwis 90/DOS/04 gl;so“sazsggg;
A0 9 } } 2 [ 200 1358 4 34,36 137,44 TeL e com
7/l 77 | | 3 [[200 2520 2 63,75 127,5
7 Bl 7% | | 4 [[200 320 6 8,1 48,6
+ I 5 |BL 10x150x630 - 4 7,42 29,68
o g | | 6 BL 10x61x182 - 4 0,87 3,48 __
g I o l | | Razem 512.16 Tytut (nazwa) rysunku: Stadium:
' 206 PROJEKT WYKONAWCZY
Dodatek na spoiny i $ruby 3% 15,36 Naprawa podciagow | .
Masa catkowita [ kg ] 527,50 W strefach podporowych K s 2018| - K4
1< DLA 4SZT. = 4X527,50 = 2110 kg
1: 25




