Europeiskie Reeczpospotita [ PARDP Uiz furopeiska
Polska Wschadnia - Polska GrupaPFR Rozwoju Regionalnego

Wadowice Gorne, 10.01.2022 .

Zapytanie ofertowe nr ZO.ELDRUT.09.21

1. ZAMAWIAJACY

Nazwa
ELDRUT SPOLKA Z OG RANICZONA ODPOWIEDZIALNOéCIA SPOLKA KOMANDYTOWA

Adres

Przebendow 42A

39-308 Wadowice Gérne
Podkarpackie, Mielecki

NIP
8171844298

Tytut projektu
Wdrozenie rekomendacji strategii wzorniczej celem poprawy konkurencyjnosci firmy ELDRUT.

Numer naboru
POPW.01.04.00-1P.01-00-001/18

2. INFORMACIJE O OGtOSZENIU

Osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia
Bartosz Pietras

Adres e-mail
b.pietras@eldrut.pl

Skrocony opis przedmiotu zamowienia
Przedmiotem Zamowienia jest zakup lasera 3D.

3. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Cel zamdwienia
Celem zamodwienia jest umozliwienie obrdbki stalowych elementéw wytwarzanych
produktow zwigzanych z realizacjg projektu.
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Szczegotowy przedmiot zamowienia

W ramach zadania zaplanowano zakup, dostarczenie, montaz i uruchomienie lasera z osig
obrotowa stuzgcego do ciecia i palenia profili, rur, ksztattek ze stali w sposdb niestandardowy,
pod dowolnie zaprojektowanym katem, w sposéb umozliwiajgcy tatwe i szybkie pasowanie
wypalonych elementéw. Palenie osig obrotowag pozwoli na zaoszczedzenie czasu oraz
surowca. Urzadzenie zapewni doktadnos¢ wykonania pozwalajgcg na pominiecie procesu
kontroli kazdej wykonanej sztuki przez operatora.

Podstawowe parametry techniczne:

- Minimalna dtugos¢ palonego materiatu - 3mb

- Minimalna $rednica palonego elementu - 120mm

- Minimalna grubos¢ $cianki cietego profilu - 6mm

- Nominalny wymiar cietego arkusza X: nie mniej niz 1500 mm
- Nominalny wymiar cietego arkusza Y: nie mniej niz 3000 mm
- Wymiar cietego arkusza X: nie mniej niz 1600 mm

- Wymiar cietego arkusza Y: nie mniej niz 3100 mm

Parametry techniczne lasera:

- System do ciecia rur i profili zintegrowany z laserem pozwalajgcy na obrébke rur okragtych i
profili prostokatnych o ponizszych parametrach; profile prostokatne od 20x20 mm do 100x100
mm, rury od srednicy 20 mm do 150 mm, dtugos$¢ cietego odcinka 3000 mm

- Ciecie rur ma odbywac sie wewnatrz catkowicie zabudowanej komory lasera

- Nominalny zakres ruchéw roboczych X: nie mniej niz 1600 mm

- Nominalny zakres ruchéw roboczych Y: nie mniej niz 3100 mm

- Nominalny zakres ruchéw roboczych Z: nie mniej niz 120 mm

- Przeswit pod dyszga: nie mniej niz 100 mm

- Minimalna predkos¢ pustych przejazdéw w osi X: 180 m/min

- Minimalna predkos¢ pustych przejazdéw w osi Y: 180 m/min

- Doprowadzenie wigzki laserowej od rezonatora do gtowic: swiattowdd

Parametry techniczne maszyny:

- Rezonator o mocy nie mniejszej niz 4kW

- Catkowita dtugos¢ korpusu maszyny ze zmieniaczem maks. 17 m

- Catkowita szerokos¢ korpusu lasera maks. 3 mb

- Rezonator typu ,fiber” — z uktadem kontroli mocy i bezpieczeAstwa

- Automatyczna kalibracja uktadu regulacji wysokosci dyszy

- Automatyczne wykrywanie pozycji arkusza i dopasowanie sciezki narzedzia do jego
potozenia

- Napedy osi X, Y, Z: magnetyczne silniki liniowe

- Obustronny naped bramy silnikami liniowymi

- Kontrola oraz korekcja kata bramy

- Budowa gtowicy zapewniajgca ochrone przed zanieczyszczeniem soczewek
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- Gtowica wyposazona w system antykolizyjny

- Minimalna nosnos¢ stotu: 800 kg

- Automatyczny zmieniacz palet

- Naped stotu, pozwalajgcy na precyzyjne ustawianie palet z petng kontrolg pozycji oraz
umozliwiajgcy wygodne przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych iserwisowych
- Odpylacz z automatycznym czyszczeniem filtréw

- Pojemniki na odbidér odpadéw powstatych w procesie ciecia

- Zintegrowany system chtodzenia agregatem z cyfrowg stabilizacjg temperatury

- Automatyczna wycena ciecia, ofertowanie oraz raporty produkcyjne

- Mozliwosc¢ tworzenia, edycji, rozktadu czesci bezposrednio na pulpicie sterowania lasera
- Automatyczne rozcinanie odpadow

- Grawerowanie opiséw na detalach

- Funkcja oszczedzania gazow przy dtugich przejazdach

- Automatyczny pomiar pozycji arkusza

- Zdalna diagnostyka systemu przez Internet

- Drzwi przednie z automatyczng blokadg na czas ciecia

- Mozliwosc¢ korekcji cisnienia gazu tngcego przez operatora

- Mozliwos¢ wycinania sprezonym powietrzem

- Konstrukcja maszyny monolityczna samonosna, niewymagajgca fundamentowania

- Ciecie rur ma odbywac sie wewnatrz catkowicie zabudowanej komory lasera

- Zuraw zatadowczy z systemem prdzniowym, minimalna no$noé¢ zurawia 800kg

Parametry dotyczace systemu i obstugi:

- System odpylania z podziatem na strefy, przetgczajace sie automatycznie

- System zasilania gazami tngcymi, tlen i azot, zmiana gazu w trybie automatycznym z
jednoczesng regulacjg cisnienia oraz zabezpieczeniem przed skutkami spadku cisnienia
zasilania gazami ponizej dozwolonej wartosci

- Wielofunkcyjny panel sterowania z regulacjg potozenia, z petng klawiaturg i mysza,

- Modut importu zlecen z programéw ERP

- System sterowania z wbudowanym modutem CAD, CAM, CNC i Nesting

- System sterowania maszyny z mozliwoscig bezposredniego wczytywania plikow .dxf .dwg .plt
- Gniazdo ETHERNET, umozliwiajgce podtgczenie sieci LAN oraz zintegrowanie lasera z
systemami informatycznymi klienta

- Kabina zabezpieczajgca operatora, drzwi dostepowe do strefy roboczej ze wszystkich stron
lasera

- System sterowania z Dynamiczng Analizg Wektoréw

Dodatkowe wymagania:

- Czestotliwos¢ regulatoréw pozycji min 20kHz

- Sprzetowy interpolator HSM

- Gwarancja na cate urzadzenie: nie krdtsza niz 24 miesigce

- Czas trwania licencji na oprogramowanie projektowe: dozywotnio
- Czas reakcji na usterke: nie dtuzszy niz 48 h

- Instrukcja obstugi w jezyku polskim

»Wdrozenie rekomendacdji strategii wzorniczej celem poprawy konkurencyjnosci firmy ELDRUT”
Projekt wspétfinansowany z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Polska Wschodnia

Strona3:z8



Fundusze . Unia Europejska
E Europejskie gg?s(fapos[]o“ta E PARP Europejski Fundusz

Polska Wschadnia - Grupa PFR Rozwoju Regionalnego

Kod CPV
42000000-6

Nazwa kodu CPV
Maszyny przemystowe

Harmonogram realizacji zamdwienia

Ustuga musi zostac zrealizowana do 15.06.2022 r. Przez zrealizowanie zamdwienia rozumie sie
date wystawienia oraz podpisania protokotu odbioru, ktéry bedzie podstawg do wystawienia
przez Wykonawce faktury za zrealizowanie przedmiotu zamodwienia.

4. WYMAGANIA WZGLEDEM OFERENTOW

Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

O udzielenie zamodwienia mogg ubiegac¢ sie Oferenci, ktorzy posiadajg uprawnienia do
wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakfadajg obowigzek
ich posiadania.

Wiedza i doswiadczenie
Oferent musi dysponowa¢ wiedzg i doswiadczeniem zdolnym do wykonania dostawy.
Dokumentem potwierdzajgcym spetnienie powyzszego wymogu jest podpisane oswiadczenie
o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu znajdujgce sie w zatgczniku nr 1. oraz
przestanie informacji w zakresie spetnienia nastepujgcych warunkéw udziatu w postepowaniu:
a. Oferent posiada doswiadczenie w realizacji co najmniej trzech realizacji z zakresu
przedmiotu zamdwienia o wartosci kazdej ustugi co najmniej 2 000 000,00 zt brutto w
okresie ostatnich 3 lat?.

Potencjat techniczny

Oferent musi dysponowac potencjatem technicznym zdolnym do wykonania dostawy.
Dokumentem potwierdzajgcym spetnienie powyzszego wymogu jest podpisane oswiadczenie
o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu znajdujgce sie w zatgczniku nr 1.

5. SKLADANIE OFERTY

Termin sktadania ofert
Do dnia 09.02.2022 do godziny 16.00

1 Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ sprawdzenia prawdziwosci sktadanych przez firme o$wiadczen i informacji
oraz wezwania w tym zakresie do dodatkowych wyjasnien.
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Miejsce i sposdb sktadania ofert

Oferte nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 09.02.2022 roku do godziny 16.00 w jeden z

nastepujgcych sposobow:

1.

droga pocztowg lub osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego pod adresem Przebenddw 42A,
39-308 Wadowice Gdorne w zamknietej kopercie opisanej w nastepujgcy sposdb: ,Oferta
w ramach zapytania ofertowego nr ZO.ELDRUT.09.21, zakup lasera 3D”;

poprzez platforme Baza Konkurencyjnosci.

Oferty ztozone po wyznaczonym terminie nie bedg rozpatrywane. Decydujgce znaczenie dla

oceny zachowania terminu sktadania ofert ma data i godzina wptywu oferty do

Zamawiajgcego, a nie data jej wystania.

Sposdb przygotowania oferty

1.

4.

Oferta musi zosta¢ przygotowana w formie pisemnej w jezyku polskim, pismem
maszynowym lub komputerowym. Kazda strona oferty powinna zosta¢ wtasnorecznie
zaparafowana lub podpisana.

Okres zwigzania oferenta ofertg musi wynosi¢ co najmniej 30 dni od dnia zakonczenia

przyjmowania ofert.

Oferta musi zawiera¢ minimum nastepujace informacje: dane oferenta, data

sporzadzenia oferty, termin waznosci oferty, cena netto i brutto, termin realizacji

zamowienia. Zaleca sie skorzystanie z formularza ofertowego przygotowanego przez

oferenta - wzér w zatgczniku nr 3.

Oferent wraz z ofertg musi ztozy¢ nastepujgce dokumenty:

a. OsSwiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu — wzér w
zatgczniku nr 1.

b. Wykaz doswiadczenia w zakresie posiada doswiadczenia w realizacji co najmniej jednej
ustugi z przedmiotowego zakresu.

c. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajgcym — wzér
w zatgczniku nr 2.

d. Szczegdétowy opis techniczny produktu bedacego przedmiotem zamdwienia,
zawierajgcy co najmniej: zdjecie przedstawiajgce produkt, nazwe identyfikacyjng
urzadzenia, wymiary urzadzenia, specyfikacje lasera, nazwe i model sterownika CNC i
sterownikdéw napeddw, specyfikacje obrabianych elementéw (minimalna/maksymalna
$rednica, minimalna/maksymalna dtugo$é, minimalna/maksymalna szerokos¢,
minimalny/maksymalny ciezar, materiat elementéw) Opis techniczny musi
jednoznacznie wykazywaé zgodnos$¢ aspektdw technicznych urzadzenia wzgledem
wymagan okreslonych w zapytaniu ofertowym - wzér wtasny oferenta.

e. Odpis CEIDG/KRS.
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5. W przypadku podpisania oferty oraz poswiadczenia za zgodnos$¢ z oryginatem kopii
dokumentéw przez osobe niewymieniong w dokumencie rejestracyjnym (ewidencyjnym)
Oferenta, nalezy do oferty dotaczy¢ stosowne petnomocnictwo w oryginale lub kopii
poswiadczonej notarialnie.

6. Zastrzezenia:

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czeSciowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Zapytanie ofertowe nie zobowigzuje Zamawiajgcego do zawarcia umowy.

Oferenci sktadajg oferty na wtasny koszt i ryzyko gospodarcze.

® o0 T oo

Oferty oraz dotaczone do nich zatgczniki nie podlegajg zwrotowi.

6. OCENA OFERTY

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji
Zamawiajgcy dokona wyboru najkorzystniejszej oferty na podstawie nastepujacych kryteridow:
1. Cena - do 80 punktéw
Punkty w tym kryterium przyznawane bedg wedtug nastepujacego wzoru:
C=(Cn/Co)*80
Gdzie:
C - liczba punktoéw za cene ofertowg
Cn - cena netto najkorzystniejszej oferty (oferta z najnizszg ceng)
Co - cena netto rozpatrywanej oferty
2. Liczba dwugodzinnych spotkan konsultacyjnych (o czasie i miejscu spotkan decyduje
Zamawiajgcy) z Zamawiajgcym w celu realizacji zamodwienia, w catym okresie trwania
realizacji - do 20 punktow
Punkty w tym kryterium przyznawane bedg wedtug nastepujacego wzoru:
S=(So/Sn)*20
Gdzie:
S - liczba punktéw za liczbe spotkan
Sn — najwyzsza liczba spotkan wsrdod wszystkich rozpatrywanych ofert
So — liczba spotkan rozpatrywanej oferty

Za najkorzystniejszg Zamawiajacy uzna oferte, ktdra uzyska najwiekszg fgczng liczbe punktéw.
Wynik postepowania przetargowego umieszczony zostanie na stronie
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.

Wykluczenia i postanowienia ogdlne
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Z postepowania o udzielenie zamdéwienia zamawiajgcy wyklucza:

1. Oferenta, ktéry nie wykazat spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu;

Oferenta, ktoéry jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym; przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu

beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z

przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a oferentem,

polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spoéfce jako wspodlnik spétki cywilnej lub spdtki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z
przepiséw prawa lub nie zostat okreslony przez Instytucje Zarzadzajgcg w wytycznych
programowych,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

3. Oferenta, ktéry w zwigzku z powyzszym zapytaniem ofertowym ztozyt nieprawdziwe lub
nierzetelne informacje.

4. Zamawiajgcy ma prawo do odrzucenia oferty zawierajgcej razgco niskg cene w stosunku
do przedmiotu zaméwienia. Przez razgco niskg cene rozumie sie cene ofertowa brutto
nizsza o co najmniej 30% od wartosci zamowienia, ustalonej przez Zamawiajgcego przed
wszczeciem niniejszego postepowania.

5. Zamawiajacy ma prawo zadawac pytania dodatkowe do ztozonej oferty w przypadku
watpliwosci zwigzanych ze zgodnoscig oferty z zapytaniem ofertowym. Oferenci s3
zobowigzani udzieli¢ odpowiedzi na pytania.

6. Zamawiajacy ma prawo do odrzucenia oferty w kazdym przypadku niespetniania przez
oferte wymogéw okreslonych w niniejszym zapytaniu.

7. Zamawiajgcy ma prawo do anulowania postepowania w kazdym etapie jego trwania, bez
podawania przyczyny.

8. Oferenci ponoszg wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem oferty oraz sktadajg oferte
na wiasne ryzyko i na wtasny koszt.

7. WYBOR WYKONAWCY

Warunki realizacji
1. Oferent zobowigzuje sie podpisa¢ umowe zgodng ze wzorem okreslonym w zatgczniku nr
4 do zapytania. Umowa na realizacje zostanie podpisana w miejscu i czasie okreslonym
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przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy przed podpisaniem umowy wymaga whniesienia przez
Wykonawce zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w postaci gwarancji bankowe;j.

2. Przewidywany termin realizacji zamodwienia: od 02.2022 r. do 06.2022 r., w terminach
obustronnie uzgadnianych pomiedzy stronami w trakcie realizacji zamdéwienia.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany terminu realizacji ustug objetych
niniejszym Zapytaniem w zaleznosci od uzgodnien z Instytucjg udzielajgcg dofinansowania
projektu.

3. Z odbioru, w przypadku jego pozytywnego zakoriczenia, zostanie sporzadzony protokot
odbioru, ktéry bedzie podstawg do wystawienia przez Wykonawce koricowej faktury za
zrealizowanie przedmiotu zamdwienia.

Warunki zmiany umowy

1. W przypadku zmiany stawki podatku VAT mozliwa jest zmiana wynagrodzenia
Wykonawcy w stopniu odpowiadajgcym zmianie stawki podatku VAT (+/-).

2. W przypadku cofniecia albo zmiany decyzji o przyznaniu Zamawiajgcemu Srodkéw na
realizacje przedmiotu umowy lub ograniczenia srodkéw finansowych przez stosowny
organ lub instytucje, zmianie (ograniczeniu) moze ulec: zakres rzeczowy przedmiotu
umowy i/lub wynagrodzenie umowne. W takim przypadku mozliwa jest takie w
szczegdlnosci zmiana: terminu realizacji przedmiotu umowy i/lub sposobu i/lub metody
realizacji przedmiotu umowy.

3. W przypadku uzgodnien Zamawiajgcego ze stosownym organem lub instytucjg zmiany co
do zakresu lub sposobu realizacji projektu lub w przypadku koniecznosci dokonania
zmiany realizacji projektu ze wzgledu na wymagania albo zalecenia wtasciwego organu
lub instytucji i/lub zmian wytycznych  dotyczacych realizacji projektow
wspotfinansowanych ze srodkow europejskich etc., mozliwa jest w szczegdlnosci zmiana:
zakresu rzeczowego przedmiotu umowy i/lub terminu realizacji przedmiotu umowy,
sposobu i/lub metody realizacji przedmiotu umowy, i/lub wynagrodzenia umownego.

4. W przypadku zaistnienia innych okolicznosci, bez wzgledu na ich charakter, w tym takze
lezgcych po stronie Zamawiajgcego, skutkujgcych niemozliwoscia wykonania lub
nalezytego wykonania przedmiotu umowy zgodnie z jej postanowieniami mozliwa jest w
szczegblnosci zmiana: zakresu rzeczowego przedmiotu umowy i/lub terminu realizacji
przedmiotu umowy i/lub sposobu i/lub metody realizacji przedmiotu umowy i/lub
wynagrodzenia umownego.
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