Zalgeznik do zapytana ofertowego nr 1057167 ogloszonego w bazie konkurencyjnosci przez TERM-OIL
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Lp.

Nazwa

Parametry nie mniejsze niz lub réwnowaine:

1.

Mobilny wezet betoniarski z systemem sterowania

14

Komorowy
zhiornik kruszyw -
1 kpl.

Zbiorniki wykonane z konstrukcji stalowej o pojemnoéci 5 x 20m?, ustawiane
sq w jednym rzedzie. Silosy oparte na wiasnej konstrukcji noénej. Urzadzenie
wyposazone w 10 klap otwieranych pneumatycznie. Cato$é konstrukgji
zabezpieczona przeciw korozji powtoka malarska.

- Konstrukcja mobilna - mozliwosé szybkiego demontazu i transportu

- Pojemnos$¢ komér: 5 x 20m3

- Klapy otwierane pneumatycznie: 10 szt.

- 2 komory wyposazone w wibrator elektryczny

- Konstrukcja wykonana ze stali o podwyzszonej wytrzymatoéci $355

J2G3

1.2

Tasmociag
wazgcy — 1 szt.

Przenosnik tasmowy posadowiony na szesciu czujnikach tensometrycznych.
Wyposazony w burty zabezpieczajace przed rozsypaniem kruszywa,

- Szerokos$¢ tasmy: 800mm

- Posadowiony na 6 czujnikach tensometrycznych

- Zakres wazenia: 0 - 2000kg

- Zgarniak tasmowy wewnetrzny i zewnetrzny

- Linkowy wytacznik BHP

- Rolki boczne zapobiegajgce zhiegowi tasmy

1.3

Maobilny silos
cementu z
konstrukcjg
wsporczg — 2 szt.

Silosy wyposazone w uktad specjalnych dysz powietrznych montowanych w
stozku wylotowym ze zbiornika wraz z odpowiednim orurowaniem
{kolektorem).
Uktad przygotowania powietrza (osuszacz) oraz zawory elektropneumatyczne
— cato$¢ zabudowana w metalowej skrzynce zamontowanej na podescie
roboczym silosu.
Kazdy silos wyposazony w podajnik $limakowy o wydajnosci 22m3/h,
posiadajacy przegub kulowy na wlocie, wtazy rewizyjne oraz prowadzenie na 2
tozyskach skrajnych oraz tozyskach posrednich.

- Konstrukcja mobilna - mozliwo$¢ szybkiego demontazu i transportu

- Pojemnosci siloséw: 60t. - 1 szt., 2 x 30t. (dzielony) — 1 szt.

- Podajnik slimakowy ¢p168mm - 3 szt.

- Filtr okragly regenerowany przez wibracje - 3 szt.

- Zawdr nad i podci$nieniowy - 3 szt.

- Dysze aeracyjne - 12 szt.

- topatkowy czujnik poziomu - 6 szt.

- Drabinai ktadka miedzy silosami - 1 kpl.

1.4

Waga cementu 1
szt.

Zbiornik wagi zawieszany jest na trzech czujnikach
tensometrycznych, podtgczane do modutu pomiarowego i do
komputerowego systemu sterowania.
Grawitacyjne opréznianie zasobnika po odwazeni cementu do mieszarki
poprzez otwarcie pneumatycznej obrotowej klapy spustowe;j.

- Posadowiona na 3 czujnikach tensometrycznych

- Zakres wadzenia: 0 - 300kg

- Otwieranie pneumatyczne zaworem motylkowym

- Wibrator pneumatyczny

1.5

Mieszalnik
planetarny
565/375- 1 szt.

- Pojemnos¢ zasypowa: 0,565m3
- Objetosé zarobu: 0,375m3
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1.6 Wazek wciggany Urzgdzenie wciggajace napelniajgce ma sktadac sie z kompletnego toru
zasypowy "skip” — | jezdnego, motoreduktora i kosza zasypowego. Garna czes¢ toru stuzy¢ ma do
1 szt oprozniania kosza z kruszywa do mieszarki oraz posiada¢ zamontowany
system wyltgcznikow kraricowych stuzgcych do sterowania jazdg kosza.
Wyposazony ma by¢ w klape do zrzutu kruszywa znajdujgca w dolnej czesci
kosza, ktéra ma by¢ otwierana mechanicznie w momencie najazdu kosza nad
mieszarke.
Kosz ma by¢ zawieszony na jednej linie, jeden koniec ma by¢ zamocowany do
konstrukgeji toru, nastepnie lina przechodzi¢ ma przez kota linowe
zamocowane w dolnej czesci kosza a drugi koniec liny nawijany na beben
motoreduktora).
Kosz jezdny ma posiadac 6 kot jezdnych w tym dwa stuzace do zwalniania
blokady dZwigni klapy kosza. Motoreduktor posiada¢ ma funkcje jazdy
dwubiegowej ,hamulec elektromagnetyczny oraz pozycje oczekiwania przed
mieszarkg z przygotowanym kruszywem przysztego zarobu.
- Kat nachylenia toréw: 70°
- Predkos¢ jazdy: 0,2 - 0,4m/s
1.7 Mobilna Konstrukcja wsporcza mieszarki sktadac sie ma sie z pomostu roboczego oraz
konstrukcja konstrukeji nosnej, barier ochronnych i schoddw.
wsporcza — 1kpl. - Konstrukcja mobilna - mozliwos¢ szybkiego demontazu i transportu
- Material: stal weglowa o podwyzszonej wytrzymatosci $355 J2G3
- Ciezar: ok. 5000kg
- Woyposazona w wymagane schody, barierki i drabinki
- Malowana farba podkladowa i nawierzchniowa
- Kolor: standard RAL (do uzgodnienia)
1.8 Wadzek Wazek automatyczny z silnikiem elektrycznym ma by¢ wyposazony w
transportujacy do | falownik.
betonu z - Naped klapy: hydrauliczny
torowiskiem -1 - Naped jazdy: elektryczny
szt. - Predkos¢ jazdy: 1,2m/s
1.9 System - 2cylindry 16l
dozowania - Zakres wazenia: 0 - 5kg
barwnika w ptynie - dozowniki z metalowymi szafami z przezroczystymi drzwiczkami
(5 barw) — 1 szt.
1.10 System - 1cylinder 20l

dozowania chemii
ptynnej ( 2
domieszki) — 1 szt.

- Whydajnosé - 501/min
- dozowniki z metalowymi szafami z przeZroczystymi drzwiczkami

—

nia do produkcji wet-cast na blatach 2100x950

2.1

Dozator

System betonujgcy, sktadajacy sie z siloséw o pojemnosci 2 x 700 litréw, 4
podajnikéw slimakowych, zamontowanych na ramie ponad linia i stotem
wibracyjnym, slimaki posadowione na 3 czujnikach tensometrycznych.
Wyposazony w stot wibracyjny, zapewniajacy optymalne rozprowadzenie
betonu w formie. Mozliwos¢ jednoczesnego zalewania dwdéch form
- Mozliwosc¢ produkcji wyrobéw dwukolorowych
- Mozliwosé przesuwu w 2 osiach
- 2 zbiorniki na beton réznego koloru (poj. 0,7m3 kazdy)
- 4 dozowniki slimakowe (po 2 na kazda forme)
- 2 zasobniki wazace w oparciu o czujniki tensometryczne, otwierane
zasuwa napedzane pneumatycznie
- Wstepne zawibrowanie do optymalnego rozprowadzenia betonu.
- Stot wyposazony w 1 wibrator elektryczny
- Pneumatyczny system docisku blatu do stotu
- system wizyjny (kamera z systemem sterowania) do rozpoznawania
rodzaju formy, znajdujacej sie pod dozatorem,
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2.2 Stot wibracyjny — | Dwa stoly wibracyjne znajdujgce sie na kolejnych po dozatorze pozycjach
2 szt. ciggu technologicznego. Kazdy wyposazony w 2 wibratory ok. 12 Kn
- Wyposazony w wibratory elektryczne zapewniajace pionowe
ukierunkowanie drgar
- Dla zapewnienia optymalnego zageszczenia posiada hydrauliczny
system docisku blatu do stotu
- 2 stoly wibracyjne w celu skrdcenia taktu pracy linii
2.3 Przenosnik - Napedzany elektrycznie
transportujgcy - - Wyposazony w popychacze dla zapewnienia doktadnego
2 szt pozycjonowania blatow
- cykl standardowy ok. 20 sekund
2.4 Przenosnik Przenosnik odbierajacy lub podajgcy sztaple do windy. Utatwia odbidr
buforujacy blaty z | izatadunek przez wozek widtowy. Dzieki dziataniu buforujacemu zabezpiecza
formami petnymi- | cigglosé produkgji.
2 szt
2.5 Przenosnik Przenosnik odbierajacy lub podajacy sztaple do windy. Utatwia odbidr
buforujacy blaty z | izatadunek przez wézek widtowy. Dzieki dziataniu buforujgcemu
formami pustymi- | zabezpiecza ciaglos¢ produkcji.
2 szt.
2.6 System natrysku Skfadajgcy sie z urzadzenia tworzacego mgietke ze srodka antyadhezyjnego.
form Wyposazony w wanne na nadmiarowe ilosci Srodka.
- Doktadny natrysk formy
- Brak rozpryskow i mgietki w otoczeniu
- 5 dysz w glowicy natryskujgcej
2.7 Winda - Naped elektryczny
podnoszaca - - 0d9do 15 blatow przy zatozeniu wysokosci wyrobu - 40 mm
2 szt, - Pneumatyczne wysuwanie szczek podtrzymujgcych blaty
2.8 Winda - Naped elektryczny
opuszczajaca — - 0d9do 15 blatéw przy zatozeniu wysokosci wyrobu - 40 mm
2 szt. - Pneumatyczne wysuwanie szczek podtrzymujgcych blaty
29 Urzadzenie - Stanowisko rozformowanie sktadajgce sie z podcisnieniowo
rozformowujace pracujgcego chwytaka, wykonujgcego ruchy pionowe i poziome
- Naped podnoszenia i przejazdu — elektryczny
- Wyposazony w regulowane i wymienne przyssawki podcisnieniowe
do wyciggania wyrobow z form (36 regulowanych przyssawek
zamontowanych na wzdtuznych i poprzecznych prowadnicach, z
mozliwoscig rozbudowy do 48 przyssawek)
2.10 Urzadzenie Obraca palete poza linie w celu wysypania resztek do zewnetrznego
czyszczgce pojemnika.
- Naped elektryczny
- Wyposazone w zbiornik na pozostatosci betonowe
241 Przenosnik Transportujacy wyroby odliozone przez urzadzenie rozformowujgce vacum do
rolkowy 1 obrotnicy oraz po obrdceniu na stanowisko pakowania.
Z mozliwoscig przejazdu towaru w przeciwnym
kierunku w celu odbioru recznego.
- Naped elektryczny
212 Obrotnica Stanowisko obracania produktu o 180°.
- 2 rzedy elektrycznie napedzanych rolek oraz pneumatycznego docisku,
zabezpieczajgcego produkt przed wypadnieciem podczas obrotu.
- Naped rolek oraz obrotu: elektryczny
- Docisk pneumatyczny
2.13 Przenosnik Transportujgcy wyroby odiozone przez urzadzenie rozformowujgce vacum do
rolkowy 2 obrotnicy oraz po obréceniu na stanowisko pakowania.

Z mozliwoscig przejazdu towaru w przeciwnym kierunku w celu odbioru
recznego.
- Naped elektryczny
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2.14 System Minimum 4 szczelne komory o pojemnosci 120 blatéw kazda.
dojrzewalni
Wyposazenie kazdej z komdr:
- zasuwane rolety z napedem elektrycznym.
- modut wentylacyjno-grzewczy z szescioma kanatami nawiewnymi,
dwoma kanatami ssawnymi, wymiennikiem oraz wentylatorem
- instalacja wyciggowa z wentylatorem fi 500 stabilizujgca wilgo¢.
- atomizery - 4 szt. oraz zawory sterujgce - 2 szt.
2.15 Blaty produkcyjne | Wymiar blatu. 2100 mm x 950 mm, grubos¢ 40 mm, wysoko$¢ stopek - min,
ze sklejki - 100 80 mm, ilos¢ stopek - min. 6 szt.
szt.
2.16 Formy - 100 szt. Elastyczne, wykonane z tworzywa sztucznego.
2.17 Wygrodzenia BHP | System wygrodzer BHP
zawiera kurtyny laserowe zabezpieczajgce odbidr i dostawe blatéw wdzkiem
widtowym, furtki i bramy z wyltacznikami BHP.
2.18 Instalacja System sterowania wykorzystujgcy sterownik przemystowy.
elektryczna i Posiada wizualizacje procesu produkcyjnego.
system Posiada mozliwos¢ wgrywania i wybierania receptur dla wymaganego wyrobu.
sterowania
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