Załącznik nr 1

O F E R T A

Nazwa i siedziba Wykonawcy………………………………………………………………….. 

…………………………………………………………………………………………………..

NIP…………………………………… Regon………………………………………………….

Nazwa i siedziba Zamawiającego:

Komenda Wojewódzka Policji w Lublinie 

ul. Narutowicza 73, 20-019 Lublin


Nawiązując do Państwa zapytania ofertowego dotyczącego dostawy systemu podwójnego odlewania dla Laboratorium Kryminalistycznego dla KWP w Lublinie oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia za wartość:
	Lp.
	Nazwa
	Ilość
	Cena jednostkowa brutto
	Wartość brutto
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	Kompletny zestaw double casting zawierający sprzęt i materiały eksploatacyjne obejmuje:

1. komora próżniowa do odgazowania (odpowietrzenia) silikonu –zbiornik wykonany ze stali nierdzewnej o pojemności 20 - 26 litrów z uchwytem (uchwytami). Wyposażona w pokrywę wykonaną z poliwęglanu oraz silikonową, wulkanizowaną uszczelką przymocowaną do pokrywy.
 Wyposażenie komory stanowią:
· dwa zawory kulowe do sterowania procesu, 

· glicerynowy wakuometr odporny na wibracje wskazujący wartość podciśnienia w komorze,

· filtr powietrza dolotowego ochroni przed zanieczyszczeniami odgazowywany materiał,

2. złączka umożliwiająca podłączenie wzmocnionego węża pneumatycznego                       dł.1,0 m- 1,5 m, łączącego komorę próżniową z pompą próżniową.

3. dwustopniowa, łopatkowa pompa próżniowa do wytworzenia próżni w układzie zamkniętym z komorą próżniową:
· zasilanie 230V/50Hz,

· obudowa ze stopu aluminium z nienagrzewającym się  uchwytem,

· wydajność od 2,3 cfm (65 l/min) do 3 cfm                    (85 l/min),

· poziom próżni 99,99% osiągany w czasie               do 4 min, 

· zabezpieczenie uniemożliwiające załączenie pompy bez oleju (fakultatywnie),
· wskaźnik poziomu oleju,
· wentylator zapobiegający przegrzaniu,

· olej do pompy próżniowej

4. zbiornik do formowania żywicy o poj. 10 l,  służy do umieszczania form silikonowych. Maksymalne ciśnienie, które utrzymywane w zbiorniku 80psi (5,52bar). Wyposażenie zbiornika:

· cztery wytrzymałe śruby przymocowane z boku, do mocowania pokrywy zbiornika,

· pokrywa zbiornika z dopasowaną wulkanizowaną, silikonową uszczelkę wokół wewnętrznej krawędzi, aby zapewnić szczelne przyleganie do brzegu zbiornika,

· dwa zawory kulowe oraz reduktor ciśnienia do płynnego sterowania procesem pompowania zbiornika,

· filtr powietrza dolotowego ochroni przed dostawaniem się zanieczyszczeń do wnętrza zbiornika,

· zawór bezpieczeństwa zamontowany w pokrywie, aby zapobiec nadmiernemu wzrostowi ciśnienia w zbiorniku,

· manometr wskazujący ciśnienie w zbiorniku, 

· złącze na wąż doprowadzający powietrze ze sprężarki, mocowane na pokrywie (1⁄4”BSP). 

5. Sprężarka powietrza musi współpracować z 10 litrowym zbiornikiem do formowania żywicy z możliwością pracy przy maksymalnym ciśnieniu roboczym 115 psi (8 barów), poziom hałasu  43db.
Wyposażenie sprężarki:
· 1-fazowy silnik o mocy 190 W (230 V) z termicznym zabezpieczeniem przed przeciążeniem,

· Wyporność powietrza z jednej  pompy 0,88cfm (24,9 l/min),

· 9 litrowa komora powietrza,

· manometr wskazujący ciśnienie powietrza wychodzącego ze sprężarki, 

· manometr ciśnienia powietrza w komorze powietrza sprężarki,

· zawór bezpieczeństwa sprężonego powietrza w komorze wraz z automatycznym odcięciem pracy silnika,

· złącze na wąż wyprowadzający powietrze ze sprężarki (1/4”BSP),

6. Wąż pneumatyczny do połączenia sprężarki ze zbiornikiem do formowania żywicy Wąż pneumatyczny o średnicy wewnętrznej 8 mm z oplotem dwustronnym, z szybko złączkami pneumatycznymi (1/4"BSP) o długości 3 m.

7. Silikon (Składnik A1-10kgx3 opakowania) oraz katalizator silikonowy (składnik B1-1kgx3 opakowania) dwuskładnikowa guma silikonowa odpowiednia do przygotowywania replik materiału balistycznego z wykorzystaniem metody podwójnego odlewu, przy stosunku mieszania 10:1. Silikon powinien mieć minimalną kurczliwość >0,1% i średnią twardość Shore A 0,43 oraz wysoką wytrzymałość na rozdarcie >25n/mm. Silikon powinien mieć również wysoką odporność na żywice odlewnicze, aby zapewnić długą żywotność form. 
8. Żywica poliuretanowa o niskiej lepkości. Żywica o niskiej lepkości o właściwościach stosownych do tworzenia odlewów z żywicy przy użyciu form wykonanych z silikonu. Żywica odporna na wilgoć                         i umożliwiająca odpowiednią pigmentację. Zestaw składający się z czterech opakowań zbiorczych.

9. Czarny płynny barwnik opracowany specjalnie do pracy z żywicą poliuretanową (w przypadku żywicy bezbarwnej) – cztery opakowania.

10. Narzędzie do wyodrębnienia materiału dowodowego. Urządzenie z 3-punktową podstawą wraz z system prętów (10 mm x 100 mm), aby umożliwić wyjmowanie materiału dowodowego i utworzonych replik z formy silikonowej. 3-punktowa podstawa powinna być wyposażona w silikonowe nóżki zapobiegające poślizgowi.

11. Podstawa do mocowania materiału dowodowego. Podstawa do mocowania balistycznego materiału dowodowego, zaprojektowana, aby umożliwić zamontowanie wielu materiałów gotowych do stworzenia formy silikonowej. Każdy materiał dowodowy powinien być indywidualnie oznaczony za pomocą odpowiedniego systemu numeracji i zabezpieczony za pomocą mocowań kołkowych o średnicy 12,5 mm i długości 8 mm.

12. Silikonowe mieszadło wielokrotnego użytku o długości 30 cm do mieszania silikonu. 

13. Patyczki do mieszania żywicy (x 100 szt. ), drewniane  długości 110 mm.

14. Waga elektroniczna o zakresie ważenia od 5g do 10 000g i dokładności do 1g, umożliwiająca pomiar gramów i uncji 
z czytelnym ekranem i funkcją zerowania (tarowania). Łatwa do czyszczenia powierzchnia w przypadku rozlania silikonu. Wyposażona w stabilne i antypoślizgowe nóżki.

15. Wosk miękki, formowalny, miękki wosk, który mięknie podczas nagrzewania, jednocześnie formując go w pożądany kształt do mocowania materiału dowodowego                                        i uszczelniania podstawy. 
16. Zegar cyfrowy, wolnostojący zegar cyfrowy z funkcjami odliczania lub stoperowania procesów mieszania silikonu i żywicy. Przyciski powinny być łatwo dostępne podczas pracy wielozadaniowej i łatwe do czyszczenia. Minutnik powinien mieć duży ekran i głośny sygnał dźwiękowy informujący o zakończeniu odliczania.

17. Dwulitrowy, plastikowy pojemnik miarowy z czytelnie oznaczonymi miarami. Łatwy do czyszczenia po użyciu. Wielokrotnego użytku.

18. Mata formatu A3, zapewniająca łatwą do czyszczenia powierzchnię podczas przygotowywania podstaw form oraz mieszania silikonów i żywic. Mata powinna chronić stół używany do procesu podwójnego odlewania oraz powinna mieć 3-warstwową powierzchnię antypoślizgową z PVC.

19. Jednorazowe kubki plastikowe o pojemności 180 ml. Kubki powinny być przezroczyste oraz posiadać podziałkę, aby umożliwić użytkownikowi odmierzenie odpowiedniej ilości żywicy w celu uzyskania równych proporcji mieszania (100 szt.).
20.  Gogle ochronne - lekkie i wytrzymałe poliwęglowe, zabezpieczone przed zarysowaniem w ilości 3 sztuk.
Folder dokumentów zawierający: karty charakterystyki materiałów i dane techniczne oraz instrukcje obsługi urządzeń w języku polskim, a także informacje dotyczące gwarancji wszystkich dostarczonych materiałów i urządzeń wchodzących w skład zestawu do podwójnego odlewania.
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1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym oraz dysponujemy odpowiednim potencjałem do wykonania przedmiotowego zamówienia. 

2. Oświadczamy, że zaoferowany przez nas sprzęt jest nowy i spełnia wymagania określone przez Zamawiającego.

3. Oświadczamy, że akceptujemy warunki określone przez Zamawiającego w zapytaniu           i zobowiązujemy się do ich realizacji w przypadku wyboru naszej oferty. Oświadczamy,    że wzór umowy został przez nas zaakceptowany. Zobowiązujemy się, w przypadku wyboru naszej oferty, do zawarcia umowy na wymienionych we wzorze umowy warunkach            w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
4. Oświadczamy, że udzielamy ….. miesięcznej gwarancji (minimum 12 m-cy) na dostarczony asortyment.
5. Oświadczamy, że wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio uzyskaliśmy w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu.
6. Dostawa zostanie zrealizowana w terminie …..dni (min. 14 dni, maks. 50 dni.).
Osobami odpowiedzialnymi za realizację zamówienia są:

1. ………………………………………… tel. …………………….fax. …..………….

2. ……………………………………….…tel. …………………….fax. ……………… 
Osobami upoważnionymi do podpisania umowy są:

1. ………………………………………… tel. …………………….fax. …..………….

2. ……………………………………….…tel. …………………….fax. ……………… 

Zgłoszenia awarii sprzętu można dokonać pod numerem tel. ………….., email:………….








…………………………………………………………….

                                                                                  (data i podpis uprawnionego przedstawiciela Wykonawcy)

Załączniki:

1.         ……………………….

2.         ……………………….

3.         ……………………….  
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	This project titled “Malta, Romania, Poland and France EVO expertisesharing” has received funding from the European Union's Internal Security Fund Programme - Operational cooperation in the fight against firearms trafficking (2014-2020) under grant agreement no. 101035949


	



[image: image1.jpg]