Zalacznik nr 1

Parametry techniczne prasy hydraulicznej tworzyw

Prasa pionowa

Sita nacisku- 1000-4000 kN

Sita otwierania- 580 kN

Predkos¢ zamykania formy- 0-190 mm/s

Predkos¢ prasowania- 0-1,98 mm/s

Predkos¢ otwierania- 0-93 mm/s

Skok stolu ruchomego- 730 mm

Przeswit migdzy stotami- 1400 mm

Wymiary stolu- 1200x1200 mm

Naped hydrauliczny sterowany CNC 1 nadzorowanie parametrOw procesu prasowania
za pomoca ekranu dotykowego na przegubie

Max. Moc grzania formy gornej- 10kW 3x400V

Max. Moc grzania formy dolnej- 10kW 3x400V

Max. Moc grzania komory przetlocznej- 10kW 3x400V

Wyrzutnik hydrauliczny o skoku regulowanym 1 sterowanym z panelu
operatorskiego - 0-400mm

Wymagania dotyczace prasy:

Sterownik mikroprocesorowy.

Zadawanie parametréw procesu takich jak: sila (ci$nienie), predkos¢, droga, czas,
temperatura z poziomu panelu operatorskiego ( panel dotykowy LCD na przegubie).
Zapis parametrow procesu w formie receptur w pamigci panelu operatorskiego i na
pamigci przenosnej USB.

Rejestrowanie oraz sygnalizowanie alarmoéw za pomoca sygnalizatora dzwigkowego 1
swietlnego

Wbudowane w system mozliwosci pomiardw parametréw rzeczywistych procesu
produkcyjnego zapewnia ciagly nadzor jego przebiegu.

Analogowy przetwornik drogi uktadu zamykania prasy umozliwiajacy ciagly pomiar
potozenia suwaka prasy. Dla pozostatych zespotow polozenie kontrolowane jest za
pomoca wytacznikow drogowych.

Zwolnienie predkosci suwaka prasy przed zetknigciem si¢ oby potowek.

Wydajna pompa hydrauliczna zmiennego wydatku.

Rygle bezpieczenstwa oraz mechaniczna blokada suwaka prasy w gérnym potozeniu
Plyty grzewcze wraz z ptytami izolacyjnymi

Komponenty ukfadu hydraulicznego z firm europejskich.

Oslony przestrzeni roboczej, przednia oslona transparentna.

Rejestrator parametrow pracy.

Oswietlenie przestrzeni roboczej (LED)

Stot warsztatowy.

Lupa przegubowa.



