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Technologia wykonania oznaczen stref zakazu obcigzania na instalacjach
Zaktadu PZP

1. Przedmiot prac

Przedmiotem prac jest wyznaczenie stref w obrebie instalacji, ktére majg informowac
0 zakazie obcigzania. Oznaczenia nalezy wykonac¢ na Zaktadzie Paliwowym PZP na
poszczegolnych instalacjach:

- Instalacja 410 — 60m x 2,6m z jednym napisem ,zakaz obcigzania”
- Instalacja 440 — 11m x 2,6m z jednym napisem ,zakaz obcigzania”
- Instalacja 500 — 13m x 2,m z jednym napisem ,zakaz obcigzania”
- Instalacja 520 — 23m x 2m z jednym napisem ,zakaz obcigzania”

Pasy majg by¢ skosne o szerokosci 0,2m i odlegtosci od siebie 0,5m. Napis na
wszystkich instalacjach jest taki sam oraz ma te same wymiary. Wysokos$¢ liter 0,5m
dtugosc¢ napisu 5,5m. Ponizej pogladowe zdjecie przedmiotu zapytania:

| ZAKAZ OBCIAZANIA

2. Technologia wykonania oznaczen

Powierzchnie betonowg nalezy doktadnie umy¢ wodg pod wysokim cisnieniem oraz
odttusci¢ a nastepnie oczysci¢ metodg reczng do stopnia czystosci, co najmniej P St
3 wg PN-EN ISO 8501-2.

Po oczyszczeniu odpylong i suchg powierzchnie nalezy pomalowa¢ wedtug
ponizszego systemu Teknos Oliva:
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- Grunt epoksydowy grubopowtokowy Epirustik 2000 1x100um
- Emalia nawierzchniowa poliuretanowa Emapur P 2x40 um kolor biaty

Dopuszcza sie zastosowanie innych wyrobow po uzyskaniu akceptacji Inzyniera ds.
korozji Grupy LOTOS S.A.

Podana grubo$¢ jest minimalng wymagang gruboscig zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Stopien przygotowania podtoza oraz jakos¢ wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego na kazdym etapie podlega odbiorowi Inzyniera ds. korozji Grupy
LOTOS S.A.

Parametry aplikacji oraz warunki podczas malowania muszg by¢ zgodne z kartami
technicznymi wyrobow.
Zaleca sie naktadanie wyrobow epoksydowych w réznych kolorach.

Wykonawca powinien monitorowac¢ parametry klimatyczne podczas prowadzonych
prac tj. temperature otoczenia i stali, wilgotnos¢ wzgledng powietrza, temperature
punktu rosy oraz temperature nakladanego wyrobu.

Wykonawca zapewnia wykonanie pomiarow grubosci i parametrow klimatycznych
przy uzyciu wzorcowanych (sprawdzanych) przyrzagdow.

UWAGI:

1. Na wykonane zabezpieczenie wykonawca udzieli piecioletniej gwarancji
rozumianej w ten sposob, ze w okresie gwarancji nie wystgpig spekania,
ztuszczenia, specherzenia a zniszczenie réwnomierne nie bedzie wieksze niz
Ri 2 wg PN-EN ISO 4628-3.

2. Podany obmiar jest obmiarem szacunkowym. Wszelkie réznice wynikajgce z
obmiaru nie podlegajg negocjacjom wartosci zamowienia.

3. Prace bedg wykonywane na czynnej instalacji, nalezy przestrzegac przepiséw
BHP.

4. Prace mozna wykonywac¢ wytgcznie za zgoda Gospodarza obiektu na podstawie
zezwolen na prace.

5. Wykonawca prac antykorozyjnych jest zobowigzany do dostarczenia i posiadania
przy sobie podczas prowadzonych prac, nastepujgcych dokumentéw:

e Wykaz sprzetu do prowadzenia prac; sprzet musi posiada¢ wazne
dopuszczenia UDT do eksploatacji; sprzet do czyszczenia musi zapewnic
strumien suchego powietrza wolnego od oleju.

Swiadectwo jakosci Scierniwa dla ilosci niezbednej do realizaciji prac na danym
obiekcie oraz dokumenty potwierdzajgce ilos¢ $cierniwa przeznaczong
na dany zakres prac (dokumenty wwozowe z opisem nazwy obiektu).

Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej i instrukcja aplikacji
stosowanych wyrobdéw; potwierdzenie ilosciowe oraz numer partii wyrobu
(dokumenty wwozowe z opisem nazwy obiektu).

Swiadectwa kontroli jako$ci stosowanych wyrobéw lakierowych

Certyfikaty kalibracji / sprawdzenia urzgdzen kontrolno-pomiarowych.
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Wykonawca przed rozpoczeciem prac otrzyma wzoér Rejestru dziennego kontroli
jakosci, ktory zobowigzuje sie na biezgco wypetniac.

Przedstawiciel Wykonawcy sktadajgc swéj podpis pod raportem (rejestrem)
potwierdza zachowanie wszystkich wymogdéw i procedur wykonania prac. Raport
z prac zanikajgcych oraz z odbioru koncowego musi zosta¢ podpisany przez
Inzyniera ds. korozji Grupy LOTOS S.A. W szczegdlnych przypadkach moze byc¢
podpisany przez innego Inspektora dokonujgcego odbioru.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ korzystania z ustug zewnetrznego
Inspektora Nadzoru dziatajgcego na zlecenie i w imieniu Grupy LOTOS S.A.
Zewnetrzny Inspektor Nadzoru moze wykonywa¢ swoje obowigzki wytgcznie
w obecnosci przedstawiciela Grupy LOTOS S.A, chyba, Zze przedstawiciel
Zamawiajgcego wyraznie okresli, iz nie bedzie brat udziatu w inspekciji.

Wykonawca ma obowigzek kazdorazowo informowacC Inzyniera ds. Kkorozji
0 gotowosci do dokonania odbioru wykonanych prac. Termin powiadomienia
powinien wynosi¢ minimum 24 godziny.

Rozpoczecie kolejnego etapu robot wymaga zgody przedstawiciela Grupy
LOTOS S.A.
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