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Jonkowo, 12-01-2021 r.

ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 
ul. ks. Jana Hanowskiego 7, 11-042 Jonkowo
KRS 0000692932, NIP 7390204693

[bookmark: OLE_LINK6]ZAPYTANIE OFERTOWE
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: _Hlk15888804][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: _Hlk28942416][bookmark: _Hlk43984616]nr 8/1.1.1/2020/BPS na zakup oprogramowania do projektu  NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH
POIR.01.01.01-00-0635/19-00 
z dnia 12.01.2021 r.

w związku z realizacją projektu, w ramach:
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 
Działanie 1.1 „Projekty B+R przedsiębiorstw”,
Poddziałanie 1.1.1 „Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa” POIR.
przez ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa zapraszamy Państwa do udziału w konkursie ofert.
 
SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

1. WPROWADZENIE
a.	Postępowanie prowadzone jest zgodnie z wytycznymi kwalifikowania wydatków objętych dofinansowaniem ze środków Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020.
b.	Postępowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, równego traktowania wykonawców, efektywności, jawności i przejrzystości.
c.	Postępowanie prowadzone jest w języku polskim.

1. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJĄCEGO
ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 
ul. ks. Jana Hanowskiego 7, 11-042 Jonkowo
KRS 0000692932, NIP 7390204693

1. CZAS REALIZACJI ZAMÓWIENIA

[bookmark: _Hlk39729579]Maks. 2 tygodnie od daty podpisania umowy lub złożenia zamówienia. 

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]Przedmiotem zapytania jest zakup oprogramowania w ramach projektu NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH
POIR.01.01.01-00-0635/19-00  (akronim BPS).

Zakup opisanego poniżej oprogramowania uzasadniony jest potrzebami badawczymi w ramach realizowanego projektu pt. NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH POIR.01.01.01-00-0635/19-00.

Ilekroć w dokumentacji opisującej przedmiot zamówienia znajduje się odniesienie do znaków towarowych, nazw, patentów lub pochodzenia, Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne, gwarantujące parametry wysokowydajne, nie gorsze niż określono w ww. dokumentacji. Oferent powołujący się na rozwiązania równoważne jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego produkty spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. Nazwy własne w opisie przedmiotu zamówienia, o ile występują, zostały użyte jedynie w sytuacji gdy nie było możliwe opisanie przedmiotu zamówienia w sposób wystarczająco precyzyjny i zrozumiały.


Wymagania ogólne do oprogramowania CAD.

· komercyjnych licencje sieciowe, pływające na pakiet zintegrowanego oprogramowania do komputerowego wspomagania modelowania (CAD) i wytwarzania (CAM). (3 – licencje CAD oraz 3 licencję CAM.)
· Licencje dożywotnia
· Możliwość czasowego wypożyczania licencji na komputer zewnętrzny
· Polska wersja językowa programu
· Obsługiwany system operacyjny Windows 10 (64-bit)
· Do wszystkich oferowanych modułów literatura w formie książkowej w języku polskim, (CAD,CAM, Moduł do automatyzacji procesu tworzenia tłoczników postępowych)
· Wsparcie techniczne – Infolinia – czas odpowiedzi do 48h
· Wsparcie techniczne – webinaria
· Minimum 7 specjalistów od CAM
· Minimum 4 specjalistów od CAD (minimum 1 specjalista z praktycznym doświadczeniem w pracy w narzędziowni – więcej niż 4 lata)
· W pełni kompatybilne z najnowszymi wersjami systemami CAD/CAM będącymi standardem pracy w firmie
· Możliwość pracy na formatach uniwersalnych JT
· Pełna integracja z posiadanym przez firmę systemem zarządzania Teamcenter


1) Wymagane funkcjonalności dla jednej licencji oprogramowania CAD:
a) Import plików: STEP203, STEP214, IGS, IGES, DWG/DXF, SLDPRT, SLDASM, ASM, PAR, STL, X_T, JT, PNG, JPG, TIF.
b) Tworzenie krzywych w szkicowniku.
c) Tworzenie krzywych jako oddzielne operacje – bez szkicu: linia, łuk, splajn co najmniej 5 stopnia, spirala o zmiennym skoku i średnicy, krzywe wg wzoru, krzywa izoklina, krzywe bezpośrednio na ściance, krzywe dopasowane do punktów – aproksymacja wg tolerancji, krzywa pomostowa między dwoma innymi krzywymi.
d) Operacje na istniejących krzywych: odsunięcie na płaszczyźnie, odsunięcie na ściance, skalowanie, wydłużanie po krzywiźnie i wydłużanie styczne, rzutowanie, punkty przecięcia, wygładzanie splajnów, nawijanie na powierzchnie rozwijalne, optymalizacja krzywych.
e) Wielofunkcyjność pliku. Plik z modelem musi pozwalać na wykonanie wewnątrz dokumentacji płaskiej i innego pod-złożenia.
f) Tworzenie napisów na powierzchniach walcowych, stożkowych i swobodnych z możliwością rzutowania ich i wykorzystania do utworzenie wytłoczonego napisu na bryle lub powierzchni.
g) Operacje do bezpośredniego tworzenia: walców, stożków, sfer oraz bloków granicznych (na podstawie wskazanych ścian modelu).
h) Parametryczne modelowanie bryłowe: wyciągnięcie, obrót, otwór, pochylenie od ścianki i krawędzi, docinanie i dzielenie brył, odejmowanie brył od powierzchni i powierzchni od brył, operacje do gwintowania detalicznego i symbolicznego, polecenie do tworzenia żeber, przeciąganie bryły obrotowej po ścieżce, wyciąganie przekroju po ścieżce, cienkościennych, szyki ścianek, szyki operacji, szyki bryły, tworzenie zmiennych promieni i zaawansowanych promieni łagodzących naroża bryły.
i) Możliwość edycji zaimportowanej geometrii (technologia synchroniczna) z formatów zewnętrznych np. stp, xt: usuwanie ścianek, przesuwanie ścianek, wyciąganie ścianek w zadanym kierunku, zmiana zaokrąglenia, dociąganie ścianek do siebie, odsuwanie ścianek, możliwość tworzenia wymiarów w przestrzeni sterujących pozycją ścianek, optymalizacja bryły w celu jej automatycznej naprawy, więzy przestrzenne dla ścianek (prostopadłość, równoległość, współosiowość), przesuwanie krawędzi, edycja przekroju dla brył obrotowych).
j) Podstawowe modelowanie powierzchniowe: powierzchnia przeciągnięta przez kilkadziesiąt przekroi, powierzchnie na siatce krzywych, powierzchnie oparte na krzywych i punktach (punkt jako przekrój), wyciąganie przekroju po prowadnicy z możliwością wpływania na kąt obrotu przemieszczającego się przekroju, wypełnianie powierzchnią otworów w innej powierzchni, powierzchnie płaskie, przeciągnięcie zmiennego przekroju po prowadnicach, wydłużanie powierzchni, docinanie powierzchni, tworzenie naroży między powierzchnymi, pogrubianie powierzchni, odsuwanie powierzchni, odejmowanie powierzchni od bryły, kopiowanie powierzchni z modelu, zszywanie i rozszywanie modelu, konwertowanie bryły do powierzchni i na odwrót, możliwość zmiany tolerancji modelowania w operacjach jak i w  całym pliku, możliwość dodawania warunków brzegowych między tworzonymi powierzchniami (G0, G1, G2).
k) Analizy i pomiary modelu: pomiar odległości, pomiar kąta, pomiar objętości, analiza promieni, analiza kątowa, analiza wklęsłych ścianek (wyszukiwanie wklęsłych promieni wg ich rozmiaru), analiza krzywizny na krzywych, analiza połączeń między krawędziami i ściankami (G0, G1, G2, G3), analiza refleksów na modelu wyszukiwanie minimalnego promienia, analiza najdalej wysuniętych punktów modelu w zdefiniowanym kierunku (ekstremum), analiza poprawności geometrii.
l) Tworzenie złożeń (dodawanie istniejących komponentów, tworzenie złożenia od góry do dołu oraz od dołu do góry, tworzenie kopi powiązanej geometrii między plikami, tworzenie różnych wariantów złożeń, więzy geometryczne, możliwość pracy na złożeniu bez powiązań geometrycznych (praca na parametrach i wyrażeniach), możliwość wstrzymania aktualizacji między plikami, deformowanie modelu z poziomu złożenia (np. sprężyna ściśnięta i rozprężona), możliwość wykonania sekwencji montażu i demontażu z możliwością nagrywania filmu, otwieranie złożenia wg sąsiedztwa (wczytanie tylko sąsiadujących plików).
m) Parametryczny moduł do tworzenia części blaszanych: tworzenie zagięć, przetłoczeń, wywinięć, naroży, podcięć, rozwijanie gotowych blach, automatyczne wykonanie rozkroju z gotowym rysunkiem, na którym oznaczone będą zagięcia (opis zagięć), możliwość eksportowania obrysu blachy do formatów DXF/DWG.
n) Rysunek 2D - tworzenie dokumentacji płaskiej na podstawie modelu 3D z możliwością automatycznej aktualizacji widoków: tworzenie widoków, tworzenie rzutów, tworzenie wyrwania i przerwania modelu, tworzenie przekrojów bez konieczności ręcznego rysowania linii przekroju, możliwość tworzenia symboli specjalnych.
o) Biblioteka części znormalizowanych.
p) Możliwość tworzenia makr i dodatkowych programów wspomagających pracę.
q) Możliwość przeprowadzania prostych analiz statycznych dla pojedynczego obiektu bryłowego 
r) Integrator Teamcenter.
s) Możliwość wypożyczania licencji na inny komputer.

Licencja CAD musi posiadać możliwość obliczeń wytrzymałościowych. Powinna być przystosowana do przeprowadzania następujących typów analiz (analizy mogą być przeprowadzane jednocześnie tylko na jednym stanowisku pracy):

1. Analiza statyczna: oprogramowanie powinno dawać możliwość analizowania zarówno części oraz złożeń przy różnych przypadkach obciążenia. Wyniki analiz powinny dawać możliwość wskazania miejsce potencjonalnego zagrożenia w projekcie, jeszcze na etapie projektowania CAD.

1. Badanie częstotliwości drgań własnych: oprogramowanie powinno dawać możliwość sprawdzenia częstotliwości drgań własnych pojedynczego elementu oraz złożeń.

1. Wyboczenie:  oprogramowanie powinno dawać możliwość badania stateczności konstrukcji oraz wskazywać wartość sił przy których następuje zniszczenie badanej konstrukcji.

1. Badania termiczne: oprogramowanie powinno dawać możliwość badanie rozkładu temperatur na elemencie oraz symulować zjawisko konwekcji,  przewodnictwa cieplnego oraz promieniowania. Ponadto powinno umożliwiać połączenie analizy termicznej z analizą statyczną w celu uzyskania naprężenia wynikające z rozkładu temperatur.

· Przygotowanie modelu:
1. Narzędzia upraszczające geometrię modelu 
1. Tworzenie modelu uproszczonego tylko pod analizę 
1. Praca na plik .PRT

· Właściwości materiałowe
1. Możliwość wykorzystania materiałów izotropowych
1. Możliwość wykorzystania materiałów ortotropowych
1. Możliwość wykorzystania materiałów  anizotropowych
1. Możliwość wykorzystania  właściwości materiałowych zależnych od temperatury
1. Oprogramowanie powinno zawierać rozbudowana bazę materiałową
1. Możliwość dodawania własnych materiałów do bazy materiałowej

· Typy obciążeń
1. Siła
1. Moment obrotowy
1. Ciśnienie
1. Łożysko
1. Ciśnienie hydrostatyczne
1. Grawitacja 
1. Prędkość kątowa
1. Obciążenia termiczne


· Typy umocowań
1. Unieruchomienie 
1. Wymuszone przesunięcie
1. Ślizgowe
1. Mocowanie kołka
1. Przegub 
1. Podpora przesuwna
1. Umocowanie symetryczne
1. Umocowanie anty-symetryczne (symetria-odwrotna)
1. Umocowanie zdefiniowane przez użytkownika

· Siatka oraz kontakty
1. Siatka tetra - 3D 
1. Możliwość lokalnego zagęszczania sitaki 
1. Możliwość dodawania ręcznego lub automatycznego kontaktu klejonego 
1. Możliwość dodawania ręcznego lub automatycznego kontaktu swobodnego z tarciem statycznym

2) Wymagane funkcjonalności dla dwóch licencji oprogramowania CAD:
a) Import plików: STEP203, STEP214, IGS, IGES, DWG/DXF, SLDPRT, SLDASM, ASM, PAR, STL, X_T, JT, PNG, JPG, TIF.
b) Tworzenie krzywych w szkicowniku.
c) Tworzenie krzywych jako oddzielne operacje – bez szkicu: linia, łuk, splajn co najmniej 5 stopnia, spirala o zmiennym skoku i średnicy, krzywe wg wzoru, krzywa izoklina, krzywe bezpośrednio na ściance, krzywe dopasowane do punktów – aproksymacja wg tolerancji, krzywa pomostowa między dwoma innymi krzywymi.
d) Operacje na istniejących krzywych: odsunięcie na płaszczyźnie, odsunięcie na ściance, skalowanie, wydłużanie po krzywiźnie i wydłużanie styczne, rzutowanie, punkty przecięcia, wygładzanie splajnów, nawijanie na powierzchnie rozwijalne, optymalizacja krzywych.
e) Wielofunkcyjność pliku. Plik z modelem musi pozwalać na wykonanie wewnątrz dokumentacji płaskiej i innego pod-złożenia.
f) Tworzenie napisów na powierzchniach walcowych, stożkowych i swobodnych z możliwością rzutowania ich i wykorzystania do utworzenie wytłoczonego napisu na bryle lub powierzchni.
g) Operacje do bezpośredniego tworzenia: walców, stożków, sfer oraz bloków granicznych (na podstawie wskazanych ścian modelu).
h) Parametryczne modelowanie bryłowe: wyciągnięcie, obrót, otwór, pochylenie od ścianki i krawędzi, docinanie i dzielenie brył, odejmowanie brył od powierzchni i powierzchni od brył, operacje do gwintowania detalicznego i symbolicznego, polecenie do tworzenia żeber, przeciąganie bryły obrotowej po ścieżce, wyciąganie przekroju po ścieżce, cienkościennych, szyki ścianek, szyki operacji, szyki bryły, tworzenie zmiennych promieni i zaawansowanych promieni łagodzących naroża bryły.
i) Możliwość edycji zaimportowanej geometrii (technologia synchroniczna) z formatów zewnętrznych np. stp, x_t: usuwanie ścianek, przesuwanie ścianek, wyciąganie ścianek w zadanym kierunku, zmiana zaokrąglenia, dociąganie ścianek do siebie, odsuwanie ścianek, możliwość tworzenia wymiarów w przestrzeni sterujących pozycją ścianek, optymalizacja bryły w celu jej automatycznej naprawy, więzy przestrzenne dla ścianek (prostopadłość, równoległość, współosiowość), przesuwanie krawędzi, edycja przekroju dla brył obrotowych).
j) Zaawansowane modelowanie powierzchniowe: powierzchnia przeciągnięta przez kilkadziesiąt przekroi, powierzchnie na siatce krzywych, powierzchnie oparte na krzywych i punktach (punkt jako przekrój), wyciąganie przekroju po prowadnicy z możliwością wpływania na kąt obrotu przemieszczającego się przekroju, wypełnianie powierzchnią otworów w innej powierzchni, powierzchnie płaskie, przeciągnięcie zmiennego przekroju po prowadnicach, wydłużanie powierzchni, docinanie powierzchni, tworzenie naroży między powierzchnymi, pogrubianie powierzchni, odsuwanie powierzchni, odejmowanie powierzchni od bryły, kopiowanie powierzchni z modelu, zszywanie i rozszywanie modelu, konwertowanie bryły do powierzchni i na odwrót, możliwość zmiany tolerancji modelowania w operacjach jak i w  całym pliku, możliwość dodawania warunków brzegowych między tworzonymi powierzchniami (G0, G1, G2).
k) Analizy i pomiary modelu: pomiar odległości, pomiar kąta, pomiar objętości, analiza promieni, analiza kątowa, analiza wklęsłych ścianek (wyszukiwanie wklęsłych promieni wg ich rozmiaru), analiza krzywizny na krzywych, analiza połączeń między krawędziami i ściankami (G0, G1, G2, G3), analiza refleksów na modelu wyszukiwanie minimalnego promienia, analiza najdalej wysuniętych punktów modelu w zdefiniowanym kierunku (ekstremum), analiza poprawności geometrii.
l) Tworzenie złożeń (dodawanie istniejących komponentów, tworzenie złożenia od góry do dołu oraz od dołu do góry, tworzenie kopi powiązanej geometrii między plikami, tworzenie różnych wariantów złożeń, więzy geometryczne, możliwość pracy na złożeniu bez powiązań geometrycznych (praca na parametrach i wyrażeniach), możliwość wstrzymania aktualizacji między plikami, deformowanie modelu z poziomu złożenia (np. sprężyna ściśnięta i rozprężona), możliwość wykonania sekwencji montażu i demontażu z możliwością nagrywania filmu, otwieranie złożenia wg sąsiedztwa (wczytanie tylko sąsiadujących plików).
m) Zaawansowane funkcje złożeń takie jak: szybkie wczytywanie dużych złożeń, zaawansowany pomiar masy złożenia (szybki pomiar). Wyświetlanie masy złożeń w rysunku płaskim, menadżer zarządzania powiązaniami między plikami.
n) Parametryczny moduł do tworzenia części blaszanych: tworzenie zagięć, przetłoczeń, wywinięć, naroży, podcięć, rozwijanie gotowych blach, automatyczne wykonanie rozkroju z gotowym rysunkiem, na którym oznaczone będą zagięcia (opis zagięć), możliwość eksportowania obrysu blachy do formatów DXF/DWG.
o) Rysunek 2D - tworzenie dokumentacji płaskiej na podstawie modelu 3D z możliwością automatycznej aktualizacji widoków: tworzenie widoków, tworzenie rzutów, tworzenie wyrwania i przerwania modelu, tworzenie przekrojów bez konieczności ręcznego rysowania linii przekroju, możliwość tworzenia symboli specjalnych.
p) Biblioteka części znormalizowanych.
q) Możliwość tworzenia makr i dodatkowych programów wspomagających pracę.
r) Integrator Teamcenter.
s) Możliwość wypożyczania licencji na inny komputer.
t) Realistyczny Rendering.

Wymagane funkcjonalności dodatkowe dla dwóch licencji CAD:
a) Możliwość pracy na importowanym modelu bez konieczności ponownego modelownia zagięć.
b) Możliwość redukcji promieni i szybka modyfikowania części dzięki technologii synchronicznej.
c) Automatyczne generowanie struktury złożenia z etapami gięcia i przetłaczania (etapy pośrednie).
d) Możliwość rozwijania ścianek z zagięciami nieliniowymi i liniowymi. 
e) Dostępna analiza rozwinięć pokazująca naprężenia, odkształcenia, sprężynowanie materiału, pocienienia, profil przed zagięciem.
f) Symulacja gięcia przy zagięciach liniowych.
g) Automatyczne przenoszenie zarysów stempli na określone stacje po przypisaniu numeru stacji.
h) Automatyczna kalkulacja procentowego wykorzystania materiału w procesie uzyskania gotowej części.
i) Symulacja wykrawania na podstawie zarysów stempli, która umożliwia wygenerowanie rzeczywistego ażuru. 
j) Możliwość kalkulacji siły potrzebnej do gięcia, przetłaczania, wykrawania itp.
k) Szeroka baza parametrycznych korpusów oraz części znormalizowanych.
l) Możliwość dodania własnych standardów korpusów i części znormalizowanych.
m) Automatyczne generowanie brył stempli i matryc  na podstawie powierzchni.
n) Automatyczne wykonywanie kieszeni w płytach na podstawie gabarytu części znormalizowanych.
o) Automatyczne określanie gabarytów płyt, stempli, matryc pod zamówienie materiału.
p) Analiza kolizyjności między częściami.
q) Analiza odległości bezpiecznej między częściami (np. dla sprawdzenia luzu jednostronnego tnącego).
r) Analiza kinematyczna narzędzia z symulacją części ruchomych (np. suwaki). 
s) Możliwość automatycznego przypisywania kolorów określających rodzaj otworu (otwory wiercone, pasowane itp.)
t) Możliwość uproszczonej pracy współbieżnej.
u) Automatyczne generowanie listy zestawieniowej, tabeli otworów, wymiarów współrzędnościowych.
v) Możliwość klonowania złożenia (szybkiej zmiany nazwy wszystkich plików).
w) Analiza kolizji.

3) Wymagane funkcjonalności dla jednej licencji CAM:
a) Import plików: STEP203, STEP214, IGS, IGES, DWG/DXF, SLDPRT, SLDASM, ASM, PAR, STL, X_T, JT, PNG, JPG, TIF.
b) Tworzenie krzywych w szkicowniku.
c) Możliwość edycji zaimportowanej geometrii z formatów zewnętrznych np. stp, x_t: usuwanie ścianek, przesuwanie ścianek, wyciąganie ścianek w zadanym kierunku, zmiana zaokrąglenia, dociąganie ścianek do siebie, odsuwanie ścianek, możliwość tworzenia wymiarów w przestrzeni sterujących pozycją ścianek, optymalizacja bryły w celu jej automatycznej naprawy, więzy przestrzenne dla ścianek (prostopadłość, równoległość, współosiowość), przesuwanie krawędzi, edycja przekroju dla brył obrotowych).
d) Analizy i pomiary modelu: pomiar odległości, pomiar kąta, pomiar objętości, analiza promieni, analiza kątowa, analiza wklęsłych ścianek, wyszukiwanie minimalnego promienia, analiza poprawności geometrii,
e) Tworzenie operacji frezarskich 2,5 osiowych: obróbka ścianek w oparciu o wskazanie ścianki, obróbka ścianki w oparciu o wskazanie krzywych, obróbka obszaru w oparciu o wskazanie krzywych,
f) Tworzenie operacji 3 osiowych: obróbka zgrubna kieszeni, obróbka resztkowa, obróbka adaptacyjna, obróbka wierszowania ścian, obróbka wykończeniowa obszaru na podstawie ścianek, krzywych, granic, obróbka wykańczająca na podstawie krzywych prowadzących, obróbka naroży (pojedyncza, wielokrotna, na podstawie narzędzia odniesienia), profilowanie bryły na podstawie krawędzi pionowej ścianki, grawerowanie, konturowanie tekstu,
g) Tworzenie indeksowanych operacji 3+2 osie,
h) Tworzenie płynnych operacji wieloosiowych: obróbka zgrubna, profilowanie części z płynną osią narzędzia, profilowanie na podstawie krzywych prowadzących (morficznych), profilowanie na podstawie krzywych prowadzących oraz poprzecznych, obróbka konturu w oparciu o jego profil (obróbka bokiem freza), wieloosiowe wierszowanie, obróbka zgrubna i wykańczająca części typu rura,
i) Tworzenie operacji wiertarskich: nawiercanie, wiercenie, wiercenie głębokie, pogłębianie stożkowe, wsteczne pogłębianie stożkowe, gwintowanie, frezowanie otworu, frezowanie fazy otworu, wiercenie sekwencyjne (przerywanej geometrii), frezowanie czopu, frezowanie gwintu, frezowanie gwintu czopu, frezowanie rowka promieniowego, wyszukiwanie cech i obróbka otworów na podstawie cech.
j) Narzędzia edycyjne i weryfikacyjne: graficzna weryfikacja ścieżki narzędzia (z lub bez usuwania materiału), generowanie kodu NC w oparciu o dany postprocesor, ręczna edycja ścieżki, podział ścieżki wg czasu lub przebytej odległości, podział ścieżki wg oprawki, zgłoszenie najkrótszego narzędzia, optymalizacja posuwu na łukach, optymalizacja posuwu w narożach, sprawdzenie kolizji, kopiowanie i wklejanie operacji z innego pliku, możliwość zmiany położenia układu współrzędnych obróbki bez konieczności przeliczania ścieżki, transformacje obróbek (szyk, przesunięcie).
k) Tworzenie operacji probingu (użycie sondy).
l) Narzędzie odchylenia osi narzędzia.
m) Tworzenie dokumentacji technologicznej.
n) Tworzenie biblioteki parametrów obróbki.
o) Symulacja obróbki na podstawie kodu NC: rzeczywista symulacja kinematyki maszyny, badanie kolizji na podstawie wskazanych par, symulacja zewnętrznego programu.
p) Tworzenie operacji tokarskich: planowanie, zgrubne, wykańczające, zgrubne wsteczne, wytaczanie zgrubne, wytaczanie wykańczające, wytaczanie wsteczne, rowkowanie, rowkowanie wewnętrzne, rowkowanie na czole, nacinanie gwintu zewnętrznego, nacinanie gwintu wewnętrznego, odcinanie, ręczne prowadzenie narzędzia.
q) Tworzenie operacji wiertarskich w osi detalu: nawiercanie, wiercenie, wiercenie z usuwaniem wióra, wiercenie z łamaniem wióra, rozwiercanie, gwintowanie,
r) Tworzenie operacji z wykorzystaniem osi C oraz Y.


4) Wymagane funkcjonalności dla dwóch licencji CAM:
a) Import plików: STEP203, STEP214, IGS, IGES, DWG/DXF, SLDPRT, SLDASM, ASM, PAR, STL, X_T, JT, PNG, JPG, TIF.
b) Tworzenie krzywych w szkicowniku,
c) Możliwość edycji zaimportowanej geometrii z formatów zewnętrznych np. stp, x_t: usuwanie ścianek, przesuwanie ścianek, wyciąganie ścianek w zadanym kierunku, zmiana zaokrąglenia, dociąganie ścianek do siebie, odsuwanie ścianek, możliwość tworzenia wymiarów w przestrzeni sterujących pozycją ścianek, optymalizacja bryły w celu jej automatycznej naprawy, więzy przestrzenne dla ścianek (prostopadłość, równoległość, współosiowość), przesuwanie krawędzi, edycja przekroju dla brył obrotowych),
d) Analizy i pomiary modelu: pomiar odległości, pomiar kąta, pomiar objętości, analiza promieni, analiza kątowa, analiza wklęsłych ścianek, wyszukiwanie minimalnego promienia, analiza poprawności geometrii,
e) Tworzenie operacji frezarskich 2,5 osiowych: obróbka ścianek w oparciu o wskazanie ścianki, obróbka ścianki w oparciu o wskazanie krzywych, obróbka obszaru w oparciu o wskazanie krzywych ,
f) Tworzenie operacji 3 osiowych: obróbka zgrubna kieszeni, obróbka resztkowa, obróbka adaptacyjna, obróbka wierszowania ścian, obróbka wykończeniowa obszaru na podstawie ścianek, krzywych, granic, obróbka wykańczająca na podstawie krzywych prowadzących, obróbka naroży (pojedyncza, wielokrotna, na podstawie narzędzia odniesienia), profilowanie bryły na podstawie krawędzi pionowej ścianki, grawerowanie, konturowanie tekstu,
g) Tworzenie indeksowanych operacji 3+2 osie,
h) Tworzenie operacji wiertarskich: nawiercanie, wiercenie, wiercenie głębokie, pogłębianie stożkowe, wsteczne pogłębianie stożkowe, gwintowanie, frezowanie otworu, frezowanie fazy otworu, wiercenie sekwencyjne (przerywanej geometrii), frezowanie czopu, frezowanie gwintu, frezowanie gwintu czopu, frezowanie rowka promieniowego, wyszukiwanie cech i obróbka otworów na podstawie cech,
i) Narzędzia edycyjne i weryfikacyjne: graficzna weryfikacja ścieżki narzędzia (z lub bez usuwania materiału), generowanie kodu NC w oparciu o dany postprocesor, ręczna edycja ścieżki, podział ścieżki wg czasu lub przebytej odległości, podział ścieżki wg oprawki, zgłoszenie najkrótszego narzędzia, optymalizacja posuwu na łukach, optymalizacja posuwu w narożach, sprawdzenie kolizji, kopiowanie i wklejanie operacji z innego pliku, możliwość zmiany położenia układu współrzędnych obróbki bez konieczności przeliczania ścieżki, transformacje obróbek (szyk, przesunięcie),
j) Tworzenie dokumentacji technologicznej,
k) Tworzenie biblioteki parametrów obróbki,
l) Tworzenie operacji tokarskich: planowanie, zgrubne, wykańczające, zgrubne wsteczne, wytaczanie zgrubne, wytaczanie wykańczające, wytaczanie wsteczne, rowkowanie, rowkowanie wewnętrzne, rowkowanie na czole, nacinanie gwintu zewnętrznego, nacinanie gwintu wewnętrznego, odcinanie, ręczne prowadzenie narzędzia,
m) Tworzenie operacji wiertarskich w osi detalu: nawiercanie, wiercenie, wiercenie z usuwaniem wióra, wiercenie z łamaniem wióra, rozwiercanie, gwintowanie,
n) Tworzenie operacji z wykorzystaniem osi C oraz Y,
o) Tworzenie operacji probingu (użycie sondy).



1. WSPÓLNY SŁOWNIK ZAMÓWIEŃ (CPV)

	Kod:  48000000-8
	Opis: Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne


1. OPIS CZĘŚCI ZAMÓWIENIA – JEŻELI DOPUSZCZA SIĘ SKŁADANIE OFERT CZĘŚCIOWYCH
Nie dopuszcza się składanie ofert częściowych.


1. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU
[bookmark: OLE_LINK10]O udzielenie zamówienia może ubiegać się Oferent znajdujący się w sytuacji ekonomicznej 
i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.

1. WYKLUCZENIA Z POSTĘPOWANIA 
Wykluczeniu z postępowania podlega oferent, który:
· Złożył nieprawdziwe informacje mające wpływ na wynik prowadzonego postępowania,
· Jest podmiotem powiązanym z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy 
a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
 	- uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
	- posiadaniu, co najmniej 10% udziałów lub akcji,
	- pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
	- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Powyższy warunek weryfikowany będzie na podstawie oświadczenia Oferenta (załącznik nr 4).

Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji spełnienia przez Oferenta tego warunku na podstawie posiadanej wiedzy oraz dostępnych dokumentów (na przykład KRS).
a) w toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Oferentów wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert lub uzupełnień brakujących lub niewłaściwych dokumentów
b) Oferent poniesie wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty,
c) Okres ważności oferty minimum 30 dni od dnia otwarcia ofert.
d) Oferent może złożyć tylko jedną ofertę na całość przedmiotu zamówienia.
e) Rozliczenia między Zamawiającymi, a wybranym Oferentem będą prowadzone 
w złotych polskich lub walutach obcych (EUR/USD)[footnoteRef:1]. [1:  Oferta wyrażona w EURO/USD zostanie przeliczona wg kursu średniego NBP z dnia otwarcia ofert tj. 22.01.2021 r. (patrz pkt 13).] 


1. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIĘ ZAMAWIAJĄCEGO Z OFERENTEM ORAZ PRZEKAZYWANIA OŚWIADCZEŃ I DOKUMENTÓW
W przedmiotowym postępowaniu, Zamawiający dopuszcza możliwość przekazywania sobie przez strony postępowania oświadczeń, wniosków, zawiadomień oraz informacji pisemnie na adres mailowy Zamawiającego:
dotacjezamowienia.jonkowo@erko.pl

1. WSKAZANIE OSÓB UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIĘ Z OFERENTAMI
Do porozumiewania się z Oferentami, w sprawach związanych z postępowaniem pytania należy kierować pod adresem mailowym: dotacjezamowienia.jonkowo@erko.pl, ze wskazaniem numeru zapytania ofertowego oraz nazwy przedmiotu zamówienia.

[bookmark: OLE_LINK3]11. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERTY
1. Oferty stanowiące odpowiedź na zapytanie należy składać wyłącznie w formie MAILOWEJ w tytule maila wpisujemy:
1. 
„Oferta na zakup oprogramowania do projektu  NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH
POIR.01.01.01-00-0635/19-00 nr 8/1.1.1/2020/BPS z dnia 12.01.2021 r. nie otwierać przed datą 11-02-2021 r. 

wraz z nazwą i adresem Oferenta na adres:

dotacjezamowienia.jonkowo@erko.pl

c. Termin składania ofert upływa w dniu 11-02-2021 r.

W przypadku ofert, które będą wysyłane, po tym terminie, liczy się data i godzina wpływu oferty na adres mialowy podany wyżej, nie będą rozpatrywane.


12. UNIEWAŻNIENIE POSTĘPOWANIA
Zamawiający może unieważnić postępowanie, gdy cena najkorzystniejszej oferty przewyższy kwotę, którą Zamawiający może przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia lub postępowanie obarczone jest wadą uniemożliwiającą zawarcie ważnej umowy lub złożenia zamówienia. 

Niniejsze postępowanie ofertowe może zostać odwołane/zakończone bez dokonania wyboru wykonawcy, a także unieważnione zarówno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty, bez podania przyczyny.

13. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:
1. [bookmark: _Hlk54336630][bookmark: _Hlk54336612][bookmark: _Hlk22635698]Oferta powinna zostać przygotowana w języku polskim. Ofertę składa się, pod rygorem nieważności, w formie elektronicznej, cena oferty powinna być wyrażona w PLN. Dopuszcza się cenę wyrażoną w EURO lub USD. Oferta wyrażona w EURO/USD zostanie przeliczona wg kursu średniego NBP z dnia otwarcia ofert tj. 11.02.2021 r.
1. Ofertę należy składać na formularzu oferty stanowiącym załącznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego; wraz z Ofertą konieczne jest złożenie opisu przedmiotu zamówienia zgodnie z podaną w pkt. 4 specyfikacją. 
1. [bookmark: _Hlk54336650]Zaleca się, aby wszystkie zapisane strony oferty wraz z załącznikami były kolejno ponumerowane oraz na każdej stronie podpisane przez osobę (osoby) uprawnione do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy zgodnie z formą reprezentacji określoną w krajowym rejestrze sądowym lub innym dokumencie, właściwym dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobę umocowaną przez osobę uprawnioną, przy czym pełnomocnictwo musi być załączone do oferty. Dopuszcza się kwalifikowany podpis elektroniczny.
1. [bookmark: _Hlk54336666]Oferta winna być sporządzona w jednym egzemplarzu jako załącznik do maila.
1. Oferta winna być zgodna ze szczegółowym opisem przedmiotu zamówienia.
1. Oferta winna być podpisana przez osobę upoważnioną do reprezentowania Wykonawcy. 
1. Oferent poniesie wszystkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
1. Do oferty należy dołączyć wszystkie wymagane w zapytaniu ofertowym załączniki.
1. [bookmark: _Hlk54336693]Oferta powinna być złożona w formie mailowej.
1. W przypadku braków formalnych w ofercie lub omyłek pisarskich lub rachunkowych 
w ofercie Zamawiający może odrzucić ofertę.
1. Wszelkie poprawki lub zmiany w tekście oferty muszą być parafowane przez osobę/y podpisujące ofertę i opatrzone datami ich dokonania.
1. [bookmark: _Hlk54336899]Wykonawca może wprowadzić zmiany lub wycofać złożoną przez siebie ofertę wyłącznie przed terminem składania ofert poprzez złożenie oświadczenia o modyfikacji oferty przed terminem składania ofert i złożenia jej na nowo również w formie elektronicznej.

14. WYKAZ OŚWIADCZEŃ LUB DOKUMENTÓW, JAKIE MAJĄ DOSTARCZYĆ WYKONAWCY 
W CELU POTWIERDZENIA SPEŁNIANIA WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ INNYCH WYMAGANYCH DOKUMENTÓW
1. Formularz oferty (patrz s. 10-12).
1. Szczegółowy opis techniczny, pozwalający na dokonanie stosownej weryfikacji oferowanego przedmiotu zamówienia względem wymagań Zamawiającego.
1. Oświadczenie o posiadanych zasobach technicznych i możliwości zrealizowania zamówienia.
1. W celu wykazania braku podstaw do wykluczenia z postępowania Wykonawca zobowiązany jest złożyć:
· Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia,
· Oświadczenie o braku powiązań z Zamawiającym,
· Aktualny odpis z właściwego rejestru działalności gospodarczej lub KRS,
Dokumenty sporządzone w języku obcym są składane wraz z tłumaczeniem na język polski.

13. OPIS KRYTERIÓW, KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY BĘDZIE SIĘ KIEROWAŁ PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH KRYTERIÓW
[bookmark: _Hlk16232123]Przy wyborze najkorzystniejszej oferty wzięte zostaną pod uwagę następujący kryteria (maksymalna łączna ocena: 100 pkt.):


	Kryterium
	PUNKTY

	Cena netto w PLN
	70

	Termin dostawy
	30



· Cena netto w PLN
Przez kryterium „Cena netto w PLN” Zamawiający rozumie określoną przez Oferenta cenę całkowitą netto za wykonanie przedmiotu zamówienia wskazaną w ofercie. Ocena 
w ramach kryterium „Cena netto w PLN” (Kc) będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:

Kc =  x 70

Gdzie: 
Cn – najniższa zaproponowana cena netto przedmiotu zamówienia
Co – cena netto przedmiotu zamówienia zaproponowana w badanej ofercie
Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto w PLN”

· Termin dostawy
Przez kryterium „Termin dostawy” Zamawiający rozumie tygodnie liczone od momentu podpisania umowy, w którym Dostawca dostarczy pod wskazany adres przedmiot umowy. Ocena w ramach kryterium „Termin dostawy” (Cd) będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:

Cd =  x 30

Gdzie:
Cdn – najkrótszy zaproponowany czas realizacji zamówienia
Cdo – czas realizacji zamówienia zaproponowany w badanej ofercie
Cd – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Termin dostawy”

Maks. 2 tygodnie od daty podpisania umowy lub złożenia zamówienia. 

Zamawiający przyznaje w tym kryterium (Cd) punkty każdemu z Oferentów spełniającym powyższy warunek, zgodnie z zaproponowanym przez nich terminem dostawy przedmiotu zamówienia. 

Oferty, spełniające wszystkie wymogi przedstawione w niniejszym zapytaniu ofertowym, zostaną uszeregowane od najmniej korzystnej do najbardziej korzystnej w ramach poszczególnych kryteriów. Następnie ofertom zostaną przyznane punkty zgodnie 
z metodologią przyznawania punktów opisaną powyżej. W postępowaniu ofertowym zwycięży Wykonawca, który zdobędzie najwyższą liczbę punktów zsumowanych w ramach wszystkich kryteriów. W razie równej liczby punktów zwycięży oferta o najniższej cenie.

14. UDZIELENIE ZAMÓWIENIA LUB JEGO UNIEWAŻNIENIE
1. Zamawiający udzieli zamówienia Wykonawcy, którego oferta odpowiada wszystkim wymaganiom określonym w niniejszym zapytaniu ofertowym i została oceniona jako najkorzystniejsza w oparciu o podane wyżej kryteria oceny ofert.

1. Zamawiający unieważni postępowanie w szczególności w sytuacji, gdy wystąpią następujące przykładowe przesłanki:
· nie złożono żadnej oferty niepodlegającej odrzuceniu;
· cena najkorzystniejszej oferty przewyższa kwotę, którą zamawiający zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia, chyba że zamawiający może zwiększyć tę kwotę do ceny najkorzystniejszej oferty;
· wystąpiła istotna zmiana okoliczności powodująca, że prowadzenie postępowania 
lub wykonanie zamówienia nie leży w interesie Zamawiającego, czego nie można było wcześniej przewidzieć;
· postępowanie obarczone jest niemożliwą do usunięcia wadą uniemożliwiającą zawarcie ważnej umowy w sprawie zamówienia.

1. Zamawiający zastrzega sobie możliwość:
· anulowania postępowania w każdym czasie;
· zakończenia postępowania bez dokonania wyboru Wykonawcy;
· unieważnienia postępowania, zarówno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty, bez podania przyczyny.

1. W przypadkach, o których mowa powyżej w pkt a, b i c, Wykonawcy nie przysługują 
w stosunku do Zamawiającego żadne roszczenia odszkodowawcze, jak też nie przysługuje zwrot kosztów związanych z przygotowaniem i złożeniem oferty.

1. Po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiający upubliczni informacje o wyniku postępowania w taki sposób, jak zostało upublicznione zapytanie ofertowe. Procedurę opisaną w niniejszym punkcie stosuje się odpowiednio w przypadku unieważnienia postępowania, o ile zostały złożone oferty.

1. Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana, uchyla się od zawarcia umowy lub podpisania zamówienia, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert bez przeprowadzania ich ponownego badania i oceny, chyba 
że zachodzą przesłanki unieważnienia postępowania.

15. OKREŚLENIE WARUNKÓW ZMIAN ZAWARTEJ W WYNIKU PRZEPROWADZONEGO POSTĘPOWANIA UMOWY
[bookmark: _Hlk59529504][bookmark: _GoBack]Zamawiający przewiduje możliwość zmian postanowień zawartej umowy lub zamówienia noszącego znamiona umowy w stosunku do treści oferty na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy w następującym zakresie:
1. Termin realizacji zamówienia może ulec zmianie (skrócenie terminu oraz jego wydłużenie) w następujących sytuacjach:
· w przypadku opóźnienia Zamawiającego w rozstrzygnięciu postępowania o udzielenie zamówienia;
· w przypadku wystąpienia okoliczności niezależnych od wykonawcy na uzasadniony wniosek wykonawcy, pod warunkiem, że zmiana ta wynika z okoliczności, których wykonawca nie mógł przewidzieć na etapie składania oferty i nie jest przez niego zawiniona; przypadków siły wyższej; uznanej przez Zamawiającego jako zdarzenie nadzwyczajne, zewnętrzne, niemożliwe, do zapobieżenia (np. epidemia COVID-19, powódź, strajki, zamieszki, decyzje administracyjne, państwowe).
1. Wynagrodzenie wykonawcy określone w umowie/zamówieniu noszącego znamiona umowy może ulec zmianie w przypadku zmiany stawki urzędowej podatku VAT lub innych niezależnych od zamawiającego okoliczności prawno-podatkowych wpływających na ostateczną cenę.
1. Zamawiający dopuszcza możliwość ustalenia ostatecznego sposobu płatności w drodze negocjacji.

18. INFORMACJE DODATKOWE
1. Oferenta, którego ofertę wybrano, Zamawiający poinformuje o terminie podpisania umowy/zamówienia noszącego znamiona umowy. 
1. Zamawiający niezwłocznie po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty przekaże wybranemu wykonawcy projekt umowy, określającej warunki wykonania zamówienia. 
1. Od prowadzonego postępowania nie przysługują oferentom środki ochrony prawnej (protest, odwołanie, skarga) określone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo zamówień publicznych.

	Sporządziła:
	
	Zatwierdził pod względem merytorycznym:


[bookmark: _Hlk16227446]

Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego
Załącznik do Zapytania ofertowego nr 8/1.1.1/2020/BPS na zakup oprogramowania do projektu  NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH
POIR.01.01.01-00-0635/19-00 
z dnia 12.01.2021 r.


FORMULARZ OFERTY
_______________________________________________________________
ZAMAWIAJĄCY – 
ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 
ul. ks. Jana Hanowskiego 7, 11-042 Jonkowo
KRS 0000692932, NIP 7390204693
Nazwa (Firma) Wykonawcy – 
………………………………………………………………….………………………………
………………………………………………………………………………….………………
Adres siedziby – 
………………………………………………………………………………………….………
……………………………………………………………………………………………….……
Adres do korespondencji – 
………………………………………………………………………………………….…………
………………………………………………………………………………………….…………
Tel. - ..........................................................; fax - .............................................................;
E-mail: .............................................................................................................................;
NIP - .................................................; REGON - .................................................;

Nawiązując do ogłoszonego zapytania i specyfikacji na wyłonienie Wykonawcy 
na zakup oprogramowania. Zamówienie realizowane jest w ramach prac badawczych projektu NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH POIR.01.01.01-00-0635/19-00  z dnia 2021-01-12 dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa oferujemy wykonanie następujących części przedmiotu zamówienia:
1. Oferujemy dostarczenie oprogramowania CAD i CAM*
*można dodawać wiersze
	Lp. 
	
	Cena netto
	waluta
	Termin dostawy w tygodniach

	1
	CAD
	
	
	

	2.
	CAM
	
	
	

	SUMA
	
	
	
	



· oferujemy termin płatności wynoszący do …………..* dni liczony od doręczenia faktury odpowiednio dla wymagań określonych w zapytaniu ofertowym i specyfikacji,
· oświadczamy, że spełniamy wymagania określone w zapytaniu ofertowym i specyfikacji oraz, że zapoznaliśmy się zapytaniem ofertowym i specyfikacją i uznajemy się za związanych określonymi w niej warunkami i zasadami postępowania, 
· oświadczamy, że uważamy się za związanych niniejszą ofertą na czas wskazany w zapytaniu ofertowym i specyfikacji, tj. ……..* dni od daty jej otwarcia, 
· oświadczamy, iż oferujemy przedmiot zamówienia zgodny z wymaganiami i warunkami opisanymi oraz określonymi przez Zamawiającego w zapytaniu ofertowym i specyfikacji.
· załącznikami do niniejszego formularza oferty są:
[bookmark: OLE_LINK12]Załącznik nr 1:
Szczegółowy opisy techniczny, pozwalający na dokonanie stosownej weryfikacji oferowanego przedmiotu zamówienia względem wymagań Zamawiającego.

Załącznik nr 2:
Oświadczenie o posiadanych zasobach technicznych i możliwości zrealizowania zamówienia.

Załącznik nr 3:
Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia.

Załącznik nr 4: 
Oświadczenie o braku powiązań z Zamawiającym.

Załącznik nr 5:
Aktualny odpis z właściwego rejestru działalności gospodarczej.

Uwaga! Miejsca wykropkowane i/lub oznaczone „*” we wzorze formularza oferty 
i wzorach jego załączników Wykonawca zobowiązany jest odpowiednio do ich treści wypełnić.
Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2021 r.
........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej 
do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy


Załącznik nr 2 do formularza oferty




(Pieczęć firmowa Wykonawcy)



[bookmark: OLE_LINK11]OŚWIADCZENIE O POSIADANYCH ZASOBACH TECHNICZNYCH I MOŻLIWOŚCI ZREALIZOWANIA ZAMÓWIENIA


Składając ofertę w postępowaniu na wyłonienie Wykonawcy w zakresie zakupu oprogramowania do projektu NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH POIR.01.01.01-00-0635/19-00  dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa, nr 8/1.1.1/2020/BPS z dnia 12-01-2021 r.

Oświadczam, że posiadam odpowiednie zasoby techniczne i możliwości pozwalające 
na realizację ww. zamówienia.



Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2021 r.



........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej 
do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)




[bookmark: _Hlk15902780]
Załącznik nr 3 do formularza oferty




(Pieczęć firmowa Wykonawcy)




[bookmark: OLE_LINK13]OŚWIADCZENIE O BRAKU PODSTAW DO WYKLUCZENIA


Składając ofertę w postępowaniu na wyłonienie Wykonawcy w zakresie zakupu oprogramowania do projektu NOWA GENERACJA, INTELIGENTNYCH URZĄDZEŃ DO KSZTAŁTOWANIA SZYN PRĄDOWYCH POIR.01.01.01-00-0635/19-00  dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa, nr 8/1.1.1/2020/BPS z dnia 12-01-2021 r. oświadczam, że nie podlegam, wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia na podstawie art. 24 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. prawo zamówień publicznych.





Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2021 r.





........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej 
do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)






Załącznik nr 4 do formularza oferty



(Pieczęć firmowa Wykonawcy)


OŚWIADCZENIE O BRAKU POWIĄZAŃ Z ZAMAWIAJĄCYM

Składając ofertę w postępowaniu na wyłonienie Wykonawcy w zakresie zakupu oprogramowania dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa, nr 8/1.1.1/2020/BPS z dnia 12-01-2021 r., oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia na podstawie poniższych zapisów zgodnie z Wytycznymi w zakresie kwalifikowalności wydatków w zakresie Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2014-2020 (Wytyczne horyzontalne) oraz Wytycznymi w zakresie kwalifikowalności wydatków w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020 (Wytyczne programowe).
[bookmark: OLE_LINK14]„W celu uniknięcia konfliktu interesów, zamówienie nie może być udzielone podmiotom powiązanym osobowo lub kapitałowo z zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe 
lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem 
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające 
w szczególności na:
· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
· posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji,
· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli”.


Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2021 r.



........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej do składania 
oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)
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