[bookmark: _GoBack]WYKAZ SPEŁNIENIA ISTOTNYCH DLA ZAMAWIAJĄCEGO WYMAGAŃ 
I PARAMETRÓW TECHNICZNYCH

Dostawa fabrycznie nowych kompletnych urządzeń: 
· Stacja Automatycznego Wytwarzania Emulsji przeznaczona do pomiaru parametrów i automatycznej regulacji stężenia emulsji olejowo – wodnej w ilości szt. 1,
· Stacja Chłodzenia Emulsji przeznaczona do chłodzenia emulsji lub wody w układach hydraulicznych w ilości szt. 1,
· Stacji Uzdatniania Wody przeznaczona do usuwania zanieczyszczeń mechanicznych (piasek, rdza, produkty korozji, muł, zawiesina), chemicznych (chlor, metale ciężkie, związki organiczne) oraz zanieczyszczeń mikrobiologicznych (bakterie, grzyby) z wody dla celów przygotowania emulsji w układach hydraulicznych w ilości szt. 1
będących doposażeniem posiadanej przez Zamawiającego stacji agregatów wysokociśnieniowych typu EPS 4x EHP-3K 200/53 o zakres dodatkowej funkcjonalności, współpracujących z posiadanym oprogramowaniem i układem sterowania stacji agregatów, przeznaczonych do pracy w podziemnych zakładach górniczych wydobywających węgiel kamienny, w pomieszczeniach zagrożonych wybuchem metanu i pyłu węglowego.
Sporządza Wykonawca wg poniższego wzoru zgodnie ze Specyfikacją techniczną.
TYP URZĄDZENIA: ............................................................................................. 
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	III.
	Miejsce i warunki pracy:

	1. 
	Wyrobiska podziemne zakładu górniczego wydobywającego węgiel kamienny I kategorii zagrożenia metanowego ze stopniem ,,a”, ,,b” i „c” niebezpieczeństwa wybuchu metanu i zaliczone do klasy B zagrożenia wybuchem pyłu węglowego;
	TAK
	
	

	2. 
	Kategoria korozyjności atmosfery środowiska C 3, (wg normy PN-EN ISO 12944-2);
	TAK
	
	

	3. 
	Temperatura - do 33° C;
	TAK
	
	

	4. 
	Wilgotność względna - do 95% (w temp. 33oC);
	TAK
	
	

	5. 
	Ciśnienie wody w sieci rurociągu ppoż.: do 1,6 MPa, temperatura do 25°C;
	TAK
	
	

	6. 
	Praca ciągła urządzeń 24godziny/dobę przez 6 dni w tygodniu.
	TAK
	
	

	IV.
	Wymagania techniczne i konstrukcyjne oraz wyposażenie:

	1.
	Stacja Automatycznego Wytwarzania Emulsji
	
	
	

	1.1
	Stacja automatycznego wytwarzania emulsji musi być wyposażona w:
	----------------------
	
	

	a) 
	Dwukomorowy zbiornik o pojemności min. 2 m3 (min. 1 m3 na wodę i min. 1 m3 na dodatek emulgujący) wykonany ze stali nierdzewnej wyposażony w:
	----------------------
	
	

	· 
	króćce przyłączeniowe
	TAK
	
	

	· 
	pokrywy rewizyjne
	TAK
	
	

	· 
	wskaźnik poziomu cieczy roboczej
	TAK
	
	

	· 
	filtr dodatku emulgującego
	TAK
	
	

	· 
	filtr do komory z wodą
	TAK
	
	

	· 
	zawory spustowe
	TAK
	
	

	· 
	przetwornik poziomu dodatku emulgującego umożliwiający komunikację ze sterownikiem MPI-ISC stacji pompowej MPI-EPS
	TAK
	
	

	b) 
	mieszalnik inżektorowy wraz z mikserem statycznym i przetwornikiem ciśnienia umożliwiający komunikację ze sterownikiem MPI ISC stacji pompowej MPI-EPS
	TAK
	
	

	c) 
	inżektor powinien posiadać dodatkową kryzę fi 6
	TAK
	
	

	d) 
	zbiornik płynu czyszczącego o pojemności 50l wraz z filtrem
	TAK
	
	

	e) 
	pompę do przetłaczania dodatku emulgującego do zbiornika
	TAK
	
	

	f) 
	urządzenie do automatycznego pomiaru i regulacji stężenia emulsji będącej w układzie hydraulicznym
	TAK
	
	

	g) 
	automatyczny układ czyszczenia lustra refraktometru wraz z jego automatyczną kalibracją
	TAK
	
	

	h) 
	automatyczna korekta stężenia emulsji o wartość z pomiarów dodatkowych na spływie emulsji
	TAK
	
	

	i) 
	wizualizację wartości pomiarów na wyświetlaczu sterownika stacji pomp emulsyjnych MPI-EPS lub poprzez wysłanie parametrów w formie transmisji danych dostosowanej do oprogramowania sterownika nadrzędnego w standardzie RS 485, protokołem zgodnym z MODBUS RTU
	TAK
	
	

	j) 
	wytwarzanie i dolewanie emulsji po otrzymaniu sygnału z układu sterowania stacji pomp emulsyjnych MPI-EPS
	TAK
	
	

	k) 
	automatyczne wytwarzanie emulsji z możliwością przełączenia w tryb manualny
	TAK
	
	

	l) 
	układ do pomiaru parametrów fizyko-chemicznych (pH, przewodność) wody i emulsji
	TAK
	
	

	m) 
	stacja pomiaru i regulacji stężenia emulsji zabudowana w klatce
	TAK
	
	

	1.1
	Stacja Automatycznego Wytwarzania Emulsji musi spełniać poniższe parametry
	----------------------
	
	

	a) 
	wydajność stacji	- min. 130 dm3/min
	TAK
	
	

	b) 
	zakres stężenia mieszanej emulsji 	 0,1 ÷ 5 % co 0,1 %
	TAK
	
	

	c) 
	zakres pomiarowy- 0  ÷ 80 % Brix
	TAK
	
	

	d) 
	dokładność regulacji- ± 0.1 % Brix
	TAK
	
	

	e) 
	stężenie emulsji	- 0,1 ÷ 5%;
	TAK
	
	

	f) 
	zakres pomiarowy pH emulsji / wody - 0 ÷ 14 pH
	TAK
	
	

	g) 
	[bookmark: _Hlk68673006]zakres pomiarowy przewodności emulsji / wody	- 1 ÷ 300 mS/cm
	TAK
	
	

	1.3
	[bookmark: _Hlk68084697]Stacja automatycznego wytwarzania emulsji musi być pokryta powłoką malarską dostosowaną do kategorii korozyjności atmosfery środowiska C 3, (wg normy PN-EN ISO 12944-2);
	TAK
	
	

	1.4
	Stacja automatycznego wytwarzania emulsji musi zapewniać niezawodność pracy na poziomie min 95% w skali roku (w okresie gwarancji jakości). Współczynnik wyliczany będzie w okresie rocznym przy 7200 godzin pracy/rok wg wzoru; Pniez. = (7200-czas awarii[h])/ 7200 x 100%;.
	TAK
	
	

	2. 
	Stacja Chłodzenia Emulsji
	----------------------
	
	

	2.1
	Stacja chłodzenia emulsji musi spełniać następujące wymagania
	----------------------
	
	

	a)
	Stacja musi być wyposażona w:
	----------------------
	
	

	· 
	filtr na dopływie wody lodowej
	TAK
	
	

	· 
	zawór elektrohydrauliczny na dopływie wody lodowej
	TAK
	
	

	· 
	manometry na dopływie i odpływie wody lodowej;
wskaźniki temperatury na dopływie i odpływie wody lodowej
	TAK
	
	

	· 
	zbiornik o pojemności min. 2,2 m3 wykonany ze stali nierdzewnej wyposażony w dwa króćce odpływowe wraz z przepustnicami DN100, jeden dopływowy wraz z przepustnicą DN100, pokrywy rewizyjne, wskaźnik poziomu cieczy roboczej i zawory spustowe
	TAK
	
	

	· 
	dwa niezależne wkłady chłodzące (wężownice z możliwością demontażu w celu czyszczenia) umieszczone w zbiorniku
	TAK
	
	

	· 
	rury umożliwiające podłączenie do stacji pompowej MPI-EPS;
	TAK
	
	

	· 
	by-pass umożliwiający wyłączenie chłodnicy z układu w trakcie pracy stacji pomp MPI-EPS
	TAK
	
	

	· 
	przyłącze DN38 do dopływu świeżo wytworzonej cieczy roboczej z układu wytwarzania emulsji
	TAK
	
	

	· 
	zawory spustowe 1 1/2’’ umożliwiające czyszczenie
	TAK
	
	

	· 
	stacja chłodzenia powinna być zabudowana w klatce
	TAK
	
	

	· 
	klatka stacji chłodzenia powinna być wyposażona w filtr spływowy monitorowany przez przetwornik ciśnienia o parametrach i konstrukcji jak niżej
	TAK
	
	

	· 
	ciśnienie robocze min. 1,0 MPa
	TAK
	
	

	· 
	przepływ min. 1500 L /min
	TAK
	
	

	· 
	dokładność filtracji 50 µm
	TAK
	
	

	· 
	posiadać wkłady filtracyjne – workowe w ilości min. 3 szt.
	TAK
	
	

	· 
	posiadać manometry na wlocie i wylocie cieczy hydraulicznej – emulsji
	TAK
	
	

	· 
	wykonana ze stali nierdzewnej,
	TAK
	
	

	· 
	przetwornik ciśnienia na wejściu filtra o parametrach 0-25 bar, 4-20 mA
	TAK
	
	

	b)
	Stacja musi spełniać poniższe parametry:
	----------------------
	
	

	· 
	wydajność nominalna	- 100 kW
	TAK
	
	

	· 
	ciśnienie wody lodowej w układzie - 0,5 – 4 MPa
	TAK
	
	

	· 
	temp. wejściowa wody lodowej	- 5 °C
	TAK
	
	

	· 
	zakres temp. pracy - 10 °C ÷ 40 °C
	TAK
	
	

	2.2
	Stacja chłodzenia emulsji musi być pokryta powłoką malarską dostosowaną do kategorii korozyjności atmosfery środowiska C 3, (wg normy PN-EN ISO 12944-2)
	TAK
	
	

	2.3
	Stacja chłodzenia emulsji musi zapewniać niezawodność pracy na poziomie min 95% w skali roku (w okresie gwarancji jakości). Współczynnik wyliczany będzie w okresie rocznym przy 7200 godzin pracy/rok wg wzoru; Pniez. = (7200-czas awarii[h])/ 7200 x 100%;.
	TAK
	
	

	3.
	Stacja Uzdatniania Wody
	----------------------
	
	

	3.1
	Stacja Uzdatniania Wody musi spełniać następujące wymagania
	----------------------
	
	

	· 
	Sposób uzdatniania wody powinien być realizowany poprzez proces odwróconej osmozy
	TAK
	
	

	· 
	Membrany osmotyczne zapewniające wydajność całej stacji uzdatniania wody min. 6000 l/h
	TAK
	
	

	· 
	Trzy automatyczne filtry rewersyjne wody dopływowej, zabudowane szeregowo: przepływ nominalny każdego z filtrów min. 800 l/min, 10 MPa, o filtracji odpowiednio 100μm, 50μm i 25μm oraz filtr kolumnowy 5 µm z kontrolą stanu zanieczyszczenia wszystkich filtrów poprzez wskazania przetworników ciśnienia
	TAK
	
	

	· 
	Wizualizacja stanów urządzeń pomiarowych na urządzeniu sterującym stacją
	TAK
	
	

	· 
	Zbiornik dyspergatora o pojemności min. 250 dm3, wykonany ze stali nierdzewnej, wyposażony w przetwornik poziomu, filtr powietrza, pokrywę rewizyjną
	TAK
	
	

	· 
	Stacja musi być wyposażona w:
	
	
	

	· 
	przyłącze wody poddanej uzdatnieniu Stecko DN 51
	TAK
	
	

	· 
	przyłącze odprowadzania ścieków Stecko DN 25
	TAK
	
	

	· 
	przyłącze wody uzdatnionej - króciec na wąż DN100
	TAK
	
	

	· 
	Stacja musi posiadać cztery wskaźniki przepływu wody uzdatnionej na każdej z membran
	TAK
	
	

	· 
	Stacja musi posiadać zawór do pobierania próbek wody przy każdym zbiorniku z membraną
	TAK
	
	

	· 
	Stacja musi posiadać pompę podwyższającą ciśnienie zabudowaną przed membranami osmotycznym
	TAK
	
	

	· 
	Przed pompą podwyższającą ciśnienie powinien być zabudowany redukcyjny
	TAK
	
	

	· 
	Sterowanie pracą stacji musi zapewnić
	----------------------
	
	

	· 
	utrzymanie poprzez sterowanie automatyczne stanu maksymalnego poziomu wody uzdatnionej w zbiorniku głównym
	TAK
	
	

	· 
	kontrolowanie ilości dodatku dyspergatora wraz z jego automatycznym dozowaniem oraz wizualne informowanie o konieczności uzupełnienia dodatku
	TAK
	
	

	· 
	płynna regulacja ilości podawanego dyspergatora do zbiorników membran poprzez pompę dozującą dyspergator
	TAK
	
	

	· 
	kontrola zanieczyszczenia filtrów
	TAK
	
	

	· 
	pomiar ilości wody odpadowej oraz dopływowej
	TAK
	
	

	· 
	zliczanie ilości czasu pracy stacji uzdatniania wody
	TAK
	
	

	3.2
	Zbiornik na wodę uzdatnioną o pojemności 2,5m3 wykonany ze stali nierdzewnej wyposażony w
	TAK
	
	

	· 
	króćce przyłączeniowe
	TAK
	
	

	· 
	przepustnicę
	TAK
	
	

	· 
	pokrywy rewizyjne
	TAK
	
	

	· 
	wskaźnik poziomu cieczy roboczej
	TAK
	
	

	· 
	filtr powietrza
	TAK
	
	

	· 
	zawory spustowe 1 1/2’’ umożliwiające czyszczenie
	TAK
	
	

	3.3
	Stacja uzdatniania wody powinna zapewnić uzyskanie parametrów wody takich jak
	TAK
	
	

	· 
	zmniejszenie o min. 80% przewodności wody
	TAK
	
	

	· 
	zmniejszenie o min. 70% twardości całkowitej wody
	TAK
	
	

	· 
	zmniejszenie o min. 90% zawartości chlorków
	TAK
	
	

	· 
	zmniejszenie o min. 90% zawartości siarczanów
	TAK
	
	

	3.4
	Stacja musi spełniać poniższe parametry
	TAK
	
	

	· 
	ciśnienie robocze	- do 25 bar
	TAK
	
	

	· 
	wydajność nominalna	- 6 000 l/h
	TAK
	
	

	· 
	maksymalna ilość wody odpadowej - 1 500 l/h
	TAK
	
	

	· 
	medium wejściowe	- woda surowa
	TAK
	
	

	· 
	medium wyjściowe 	- woda zdemineralizowana
	TAK
	
	

	· 
	zakres temp. pracy 	- 10 °C ÷ 40 °C
	TAK
	
	

	· 
	czas pracy		- 24 godz./dobę
	TAK
	
	

	4.
	Sterowanie wszystkich urządzeń będących przedmiotem dostawy musi współpracować ze nadrzędnym sterownikiem MPI-ISC sterującym pracą stacji agregatów wysokociśnieniowych typu EPS 4x EHP-3K 200/53 posiadanych przez Zamawiającego. Układy sterowania wyżej wymienionych fabrycznie nowych urządzeń z punktów IV.1 – IV.3, poprzez kompatybilne oprogramowanie i wzajemną współpracę, powinny stanowić zintegrowany element układu zasilającego emulsją olejowo-wodną urządzenia kompleksu ścianowego i tworzyć funkcjonalną, zunifikowaną całość. Wysyłanie parametrów w formie transmisji danych dostosowanej do oprogramowania sterownika nadrzędnego, tj. w standardzie RS 485, protokołem zgodnym z MODBUS RTU.
	TAK
	
	



Zestawienie powinno zawierać wszystkie wymagania zawarte w tabeli. Parametry nie mogą być sprzeczne z wymaganiami określonymi przez Zamawiającego, muszą być zgodne z wymaganiami technicznymi. Wszystkie parametry winny być wyrażone w tych samych jednostkach miar, których użył Zamawiający.
Powyższe parametry muszą być zawarte w Dokumentacji Techniczno Ruchowej stanowiącej załącznik do złożonej oferty. W przypadku braku zapisów parametrów technicznych w Dokumentacji Techniczno Ruchowej należy dołączyć inne dokumenty (zaświadczenia, certyfikaty, atesty, oświadczenie oferenta itp.) świadczące o spełnianiu warunków dla przedmiotu zamówienia.
Zestawienie oprócz potwierdzenia spełnienia danego parametru (kol. 4) powinno określać w kol. 5 konkretną stronę w ofercie z opisem, w przypadku braku podania strony lub nieścisłości oferta podlega uzupełnieniu przez oferenta, a w razie braku uzupełnienia odrzuceniu.
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