8 7 6 5 4 3 | 2 1
4 X 45° Chropowatos¢ okreslona dla

Podciecie A4 PN-M-02043 - x2$ 2 fazki bocznej powierzchni zebow < 6,3
Podciecie A2 PN-M-02043 %72/
Utwardzaé powierzchniowo 48-56 HRC I i ’ i ’
grubo$S¢ warstwy utwardzone/ min 0,3 mm B
Hartowac indukcyjnie
48 - 56 ARC %75/ %76/
min 60 0.8
t - j
- : =
Nakietek wykonac ———
wg IS0 6411-B 5 - x2 — =
X 3
: — 3 &3 &3 < o5
A | — =3 s I s gy 2
— - = I | R | NS U B | - ‘\QaC
I s = S N S Qn Q
- I = 8 R X g 3
= — S| S S| g g
=) N T \
2 Widok A — 2
S 1.2 (bez tta) —
E =
\ Wielowypust ewolwentowy
W70x2x30x34 8f DIN 5480
57 2 —3,05 2 72,5
(dt. robocza)
79 s i
103 %
29 +0,1 29 0,1 m
245 45
' 00
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liczba zebéw z3 17 NR K.Z.: | SYMBOL:|ILOSC] STREFA: OPIS: DATA: PODPIS:
TOLERANCJA WYMIAROW LINIOWYCH, UWAGA .
kgt przyporu normalny alfa 20 RYSOWAL 03.02.17 ) KATOWVCH | TOLERANGIE GEOMETRYCZNE| Pole pow.=147116,59 mm "2 ’\RAZEJTO(I))V/:IAN\A:E
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Srednica podziatowa da3 o136 SPRAWDZIE % S P%__EfN 2§?%—1,DPNEENDZZ_7V68—2 KLASA FUNKC.ONALNOSC! E @
$rednica wierzchotka da3 0158,25 (7/|484€A: B drie stepi ZATWIERDZIE L-H X-K [-L OJ-cF10]-CF2 &-CEB
. Osfre krawedzie stepic. PODZIALKA | MATERIAL MASA[kg] | ILOSC SZTUK [FORMAT
szeroko$t wieiica zebatego b3 60 2. Nieoznaczone fazki 5ykona:’ 1X 45, 1q | 40 PN-89/H-84030
wspétcz. przesuniecia zarysu zebéw x3 0,4 3 Zde_gZSZ/:fg[aeplme do twardosci . ZASTERUTE RYSINEK 6,01 kg A3
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Pomiar przez wateczki d=14 M 9.7 505 4. Zeby hartowal powierzchniowo do D Tz
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Pomiar przez 3 zgbéw W 83136 904 6. Stosowaf technologiczne zabezpieczenie NRRYSUNKU NRWYDANIA| - ARKUSZ
liczba zebow kota wspétpracujgcego z2 39 przed uszkodzeniami mechanicznymi. PRONAR 52 7N— 04 000707 0 71
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