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527N-04000101

Wałek zębaty

16,01 kg

40H PN-89/H-84030
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Pole pow.=147116,59 mm^2
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Podcięcie A4 PN-M-02043 - x2

Podcięcie A2 PN-M-02043
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Utwardzać powierzchniowo 48-56 HRC
grubość warstwy utwardzonej min 0,3 mm

Hartować indukcyjnie
48 - 56 HRC
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Wałek zębaty

dokładność wykonania wg ISO 1328 7

moduł m 8

liczba zębów z3 17

kąt przyporu normalny alfa 20

średnica podziałowa d3 Ø136

średnica wierzchołka da3 Ø158,25

szerokość wieńca zębatego b3 80

współcz. przesunięcia zarysu zębów x3 0,4

Pomiar przez wałeczki d=14 M

odległość osi aw 229,13

Pomiar przez 3 zębów W

liczba zębów koła współpracującego z2 39

90
k6

+0
,0
25

+0
,0
03

O

  UWAGA:
  1. Ostre krawędzie stępić.
  2. Nieoznaczone fazki wykonać 1 X 45v.
  3. Ulepszać cieplnie do twardości 
    28-32 HRC.
  4. Zęby hartować powierzchniowo do 
    twardości 55-60 HRC.
  5. Zęby docierać i znaczyć komplety kół.
  6. Stosować technologiczne zabezpieczenie 
    przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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4 X 45°
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Nakiełek wykonać
wg ISO 6411-B 5 - x2
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Wielowypust ewolwentowy
W70x2x30x34 8f DIN 5480
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Widok A
1:2 (bez tła)
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Chropowatość określona dla
bocznej powierzchni zębów
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