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UWAGA: ‘
1 Ostre krawedzie stepic ‘
2. Nieoznaczone promienie wykonac R=2mm 0 !
3. Ulepszaé cieplnie do twardoSci 28-32 HRC 1 10,09 4]
4, Zeby hartowaé powierzchniowo do twardosci 55-60 HRC - A - A o
5. Zeby docierac i znaczyc¢ komplety kot
Koto zebate
doktadnos¢ wykonania wg 1SO 1328 7
modut m 8 B
liczba zebéw z2 39 NR K.Z.: | SYMBOL:|ILOSC] STREFA: OPIS: DATA: PODPIS:
RYSOWAL 03.02.17 TOLERANCJA WYMIAROW LINIOWYCH, UWAGA | METODA
kat prayporu normany dAfs |20 | S e el ol o 3657095 mn'2| Fevrowmne
< a
Srednica podziatowa daz 312 SPRAWDZIL < § P%__EfN 25?51-1,8?&5"‘52}\/68—2 KLASA FUNKCJONALNOSCI E $ B
$rednica wierzchotka da? 7331,85 ZATWIERDZIL O-H 0O-K X-L L1-Cr1J-cr2 X-CF3
PODZIALKA MATERIAL MASA [kg] ILOSC SZTUK FORMAT
szeroko$¢ wiefica zebatego b2 80 NoRA 40H PN-89/H-64030
wspétcz. przesuniecia zarysu zebow x1 0,25 72 21,10 kg A3
ZASTEPUJE RYSUNEK
Pomiar przez wateczki d=14 M 335,168%.5 A
NAZWA
odlegtos¢ osi aw 229,13 QUD KO {0 zebaf-e 239
Pomiar przez 7 zebow % 112,01 I:DWG] NR RYSUNKU NRWYDANIA|  ARKUSZ
liczba zebdw kota wspétpracujcego zl 23 58; 17 PRONAR 52 7N— 04 000 702 0 171
8 ! ! 6 4 ‘ 3 ‘ 2 1




