M-19.01.10
OSŁONY PRZECIWPORAŻENIOWE
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru osłon przeciwporażeniowych w ramach zadania pn.: Remont wiaduktu drogowego w ciągu drogi wewnętrznej łączącej msc. Olszamowice i Studzieniec w km 123,469 linii kolejowej nr 4 w msc. Olszamowice, gm. Fałków.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.   Zakres robót objętych ST

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wbudowanie w obiekt mostowy stalowych osłon przeciwporażeniowych.

W zakres robót wchodzi:

- demontaż istniejących osłon

− warsztatowe wykonanie osłon,

− transport,

− montaż osłon,

− malowanie osłon trakcyjnych.
1.4.   Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z określeniami podanymi w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.

Osłona przeciwporażeniowa - osłona stosowana na obiektach mostowych nad torami zelektryfikowanymi w celu zabezpieczenia ludzi przed porażeniem prądem elektrycznym z trakcyjnej sieci jezdnej.
1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogólne". Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami oraz poleceniami Inżyniera.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów


Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.

2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów


Do wyrobu osłon stosować należy:

− kątowniki, blachy i pręty okrągłe ze stali gatunku St3SX wg PN-88/H-84020 i PN 84/H

93401,

− siatki ogrodzeniowe plecione z drutów stalowych ze stali St3SX o średnicy 4mm, o

długości boków oczek siatki 40mm,

− śruby wg PN-85/M-82101,

− nakrętki wg PN-86/M-82144,
− podkładki sprężyste wg PN-77/M-82008.

3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu

Roboty mogą być wykonywane przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez

Inżyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu
Transport dowolnymi środkami transportu, w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniami

zarówno materiałów jak i nałożonej na nie powłoki antykorozyjnej.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne warunki wykonania robót
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST M.00.00.00 „Wymagania

ogólne”.

5.2. Szczegółowe wymagania dotyczące wykonania robót

Wykonanie siatek zgodnie z norma BN-84/9317-56. Montaż osłon przez mocowanie do elementów poręczy lub barier za pomocą śrub i nakrętek zabezpieczonych przed odkręcaniem się. Wszystkie elementy osłony należy zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez ocynkowanie

zanurzeniowe. Minimalna wymagana grubość warstwy powłoki cynkowej 150μm. Jako równorzędne wariantowe zabezpieczenie antykorozyjne można zastosować zabezpieczenie powłoką metalizacyjną cynkowa o grubości 85μm i naniesiony, na to zestaw powłok malarskich o grubości 160 μm, w tym:

− grubość międzywarstwy 50-70 μm,

− grubość warstwy nawierzchniowej 50 – 100 μm.


Kolor powłok malarskich dobierze Wykonawca i uzgodni z Inżynierem. Zestaw malarski jako całość powinien posiadać aktualna Aprobatę Techniczna. Łączna minimalna grubość takiego zabezpieczenia winna wynosić nie mniej niż 245 μm. Zabezpieczenie należy wykonać w wytwórni zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 i PN-EN ISO 14713:2000.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót

Kontroli podlegają:

− wykonanie konstrukcji osłony zgodnie z norma BN-75/9317-56,

− sprawdzenie czystości powierzchni przed naniesieniem zabezpieczenia antykorozyjnego (wymagany 2 stopień czystości wg PN-ISO 8501-1:1996+Ad1:1998+Ap1:2002,

− sprawdzenie jakości zabezpieczenia elementów stalowych przed korozja wg PN-EN ISO 1461:2000,

− klasa wadliwości spoin wg PN-EN 970:1999+Ap1:2003 (nie wyższa niż W2),

− sprawdzenie grubości powłok antykorozyjnych za pomocą mierników magnetycznych lub elektromagnetycznych,

− sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłoki malarskiej - wzrokowo.

− sprawdzenie przyczepności powłok wg PN-EN ISO 4624:2004.
7.OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest t (tona) osłony przeciwporażeniowej. 
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót

Odbiorom podlegają:

− warsztatowe wykonanie członów osłony wraz z zabezpieczeniami antykorozyjnymi,

− osłony po wbudowaniu w obiekt. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawa płatności jest cena jednostkowa, która obejmuje:

− zakup i dostarczenie wszystkich niezbędnych czynników produkcji,

− wyznaczenie miejsca wbudowania osłon na podstawie Dokumentacji Projektowej,

- demontaż istniejących osłon,
− warsztatowe wykonanie członów osłon, wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych oraz ich transport i montaż.

− wykonanie i rozbiórka pomostów roboczych wykorzystywanych przy pracach montażowych,

− wykonanie niezbędnych opracowań roboczych (rysunków warsztatowych, szczegółów mocowań, itp.),

− koszty związane z zabezpieczeniem użytkowników tras komunikacyjnych w obrębie prowadzenia robót,

− koszty wykonania niezbędnych badan i pomiarów.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Normy :
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki

PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary

PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste

PN-EN ISO 4014:2004 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B

PN-EN ISO 4032:2004 Nakrętki sześciokątne, odmiana 1. Klasy dokładności A i B

PN-EN ISO 7089:2004 Podkładki okrągłe. Szereg normalny. Klasa dokładności A

BN-84/9317-56 Siec trakcyjna. Osprzęt. Ogólne wymagania i badania

BN-77/9317-115 Siec trakcyjna kolejowa. Człon osłony przed porażeniem prądem

PN-ISO 8501-1:1996+Ad1:1998+Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok.

PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe. Oznaczanie porowatości powłok lakierowych.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości powłoki

PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-EN 22063:1996 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy

PN-EN ISO 3882:2004 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Przegląd metod pomiaru grubości

PN-EN ISO 3497:2004 Powłoki metalowe. Pomiary grubości powłok. Metody spektrometrii

Rentgenowskiej

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do spawania stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.

PN-EN 970:1999+Ap1:2003 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych.
