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PN-EN 22768-1, PN-EN 22768-2

16.10.18

156N-41100311

Zwrotnica L lewa

33,98 kg

Pole pow. = 3189,64 cm^2
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    WARUNKI TECHNICZNE
1. Ogólne wymagania i badania odkuwki
wg uzgodnionej normy ISO.
2. Niezwymiarowane promienie R=5 mm.
3. Fazki pod otwory gwintowane 0,5x45v.
4. Pochylenia kuźnicze- do ustalenia.
5. Powierzchnie nieobrobione
- gruntować, obrobione - zabezpieczyć antykorozyjnie
6. Odbiór na podstawie ustalonych i zatwierdzonych 
WTO sporządzonych przez dostawcę.
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UWAGA:
1. Wymiary mogą być niekompletne.
Wrazie problemów z odwzorowaniem detalu
odnosić sie do modelu 3D.
2. Odkuwka, jak do Zwrotnicy L prawej 
156N-41100211.
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