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Wasilków,  dnia 30.07.2019


ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/2019


Zwracamy się z prośbą o przedstawienie ofert na dostawę, montaż i uruchomienie: zautomatyzowanej linii do produkcji listew MDF oraz maszyny pakującej .  

I. ZAMAWIAJĄCY

INTER PROFILES Sp. z o.o.
ul. Wasilkowska 95a
16-010 Nowodworce

Osoba do kontaktu:
Piotr Czeremcha
Tel. 731 110 071
e-mail: pczeremcha@interprofiles.pl 

ADRES DOSTAWY:
ul. Wasilkowska 95a, 16-010 Nowodworce

II. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

KOD CPV – 42900000-5 – Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia 

[bookmark: _Hlk15298396]Część  A   Zautomatyzowana linia do produkcji listew MDF (1 zestaw)
W skład zestawu wejdzie
1. Podnośnik nożycowy ze stołem
Minimalne parametry: max. siła podnoszenia 3 t., cylinder olejowy Ø 125 mm, wymiar stołu 1300 x 2500 mm.
2. Piła panelowa
Minimalne parametry: szerokość ciecia 3000 mm, długość ciecia 3000 mm, wysokość ciecia 54 mm, prędkość posuwu piły 12-34 m/min, prędkość posuwu 34 m/min, obroty piły głównej 4500 obr/min, obroty piły podcinającej 5000 obr/min, niezbędna przestrzeń robocza 48m2 (6,5 x 7,5m).
3. Automatyczny podajnik (piła-strugarka)
Minimalne parametry: urządzenie pobiera elementy odcinane z piły panelowej (pobieranie elementów do wysokości 3 sztuk), przekazanie elementów do miejsca magazynowania, podawanie pojedynczo elementów do strugarki czterostronnej.
4. Strugarka
[bookmark: _GoBack]Minimalne parametry: szerokość robocza min-max 20-230 mm, wysokość robocza min-max 8-160 mm, liczba wrzecion 5+1, prędkość obrotowa wrzeciona 6000 obr/min.
5. Odciąg trocin
Minimalne parametry: wydajność 	ok. 11 300 m3/h, moc silnika 11 kW / 15 HP, prędkość obrotowa 	3000 obr./min, prędkość odsysania 32 m/s.
Cała linia przeznaczona będzie do nadawania kształtu zewnętrznego dla listwy oraz wykonania w tylnej części listwy podcięcia do zamocowania przy ścianie. 
Warunek konieczny – typ/model maszyny oferowany na rynku światowym nie dłużej niż 3 lata.


[bookmark: _Hlk15298426]Część B. Maszyna pakująca (1 zestaw)
Urządzenie do zapakowania w folię termokurczliwą produktu oraz naklejenia na produkt etykiety handlowej. 
Minimalne parametry techniczne urządzenia: 
· Napięcie zasilania: 380 – 415V 3 PH–N–PE 50/60Hz.
· Maksymalna moc: 2330 W.
· Porzeczna listwa zgrzewająca: 500 mm.
· Wydajność produkcyjna: do 4200 opakowań / godzina (wydajność produkcyjna zależna od wymiarów i stabilności produktu, formatu pakietu i typu używanej folii).
· Prędkość taśm: 10 – 30 m/min.
· Maksymalne wymiary rolki folii: 600 x 350 mm.

Warunek konieczny – typ/model maszyny oferowany na rynku światowym nie dłużej niż 3 lata.


Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych

III. TERMIN WAŻNOŚCI OFERTY

Oferta powinna być ważna nie krócej niż 60 dni od daty złożenia.

IV. ZAKRES UMOWY Z DOSTAWCĄ

1. Zamówienie będzie realizowane na podstawie pisemnej umowy zawartej pomiędzy Zleceniodawcą a Dostawcą.
2. Wszelkie zmiany postanowień umowy wymagają formy pisemnej pod rygorem nieważności.
3. Data wykonania umowy:
Część A - Zautomatyzowana linia do produkcji listew MDF (1 zestaw)  najpóźniej do 31.12.2019 r.  
Część B  - Maszyna pakująca (1 zestaw) najpóźniej do 30.11.2019 r.  
4. Gwarancja
Dostawca udzieli Zleceniodawcy co najmniej 12 miesięcy gwarancji na dostarczone urządzenia. Propozycję rozszerzenia okresu gwarancji prosimy uwzględnić w ofertach – będzie przedmiotem oceny Zleceniodawcy.

V. WARUNKI ZMIANY UMOWY

Zamawiający przewiduje możliwość dokonania zmian postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty w przypadku nieprzewidzianych zdarzeń w momencie dokonywania wyboru oferty.


VI. WARUNKI UNIEWAŻNIENIA POSTĘPOWANIA

Zamawiający może unieważnić postępowanie w każdej chwili bez podania przyczyny, a w szczególności gdy:
1. Łączna cena netto najkorzystniejszej oferty przekroczy kwotę przeznaczoną na finansowanie zamówienia.


VII. PŁATNOŚCI

Zamawiający dopuszcza płatności zaliczkowe i częściowe. Płatność końcowa po dostarczeniu i uruchomieniu urządzenia na podstawie protokołu odbioru końcowego oraz faktury VAT.


VIII. WYKLUCZENIA

W celu uniknięcia konfliktu interesów zamówienie publiczne nie może zostać udzielone podmiotowi powiązanemu z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo, w związku z czym Oferent zobowiązany jest do dostarczenia wraz z ofertą oświadczenia stanowiącego załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru a Oferentem , polegające w szczególności na:
uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

IX. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Oferta powinna zostać złożona na formularzu oferty, stanowiącym załącznik nr 1 do niniejszego zapytania wraz z uzupełnieniem zawierającym szczegółowy zakres dostawy i dokładny opis rozwiązań technicznych i parametrów maszyny będący odpowiedzią na pkt II zapytania ofertowego „Opis przedmiotu zamówienia” oraz  powinna zawierać również  wypełnione i podpisane oświadczenie o braku powiązań kapitałowych i osobowych, stanowiące załącznik nr 2. W formularzu oferty powinny być wypełnione wszystkie wymagane pola.
2. Oferta powinna:
a. być opatrzona pieczęcią firmową (jeśli oferentem jest podmiot prowadzący działalność gospodarczą),
b. zawierać datę sporządzenia,
c. zawierać adres Oferenta,
d. zawierać imię i nazwisko oraz dane kontaktowe, telefon i adres e-mail, osoby wyznaczonej do kontaktów ze Zleceniodawcą,
e. być opatrzona podpisem osoby upoważnionej lub umocowanej do reprezentowania Dostawcy,
3. Do oferty należy dołączyć oświadczenie, iż oferowany typ/model maszyny jest na rynku światowym nie dłużej niż 3 lata (oświadczenie przygotowane na własnym wzorze)

X. MIEJSCE, SPOSÓB ORAZ TERMIN SKŁADANIA OFERT

1. Oferta powinna zostać dostarczona w formie pisemnej za pośrednictwem poczty, kuriera lub złożona osobiście na adres Zamawiającego podany w pkt. I Zapytania ofertowego 
2. Do dnia 7 sierpnia 2019 r.  godz. 9.00  oferta powinna wpłynąć do Zamawiającego. Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane.


XI. KRYTERIA OCENY OFERT ORAZ SPOSÓB NADAWANIA PUNKTACJI
Zamawiający dokona oceny ważnych ofert, spełniających warunki udziału w postępowaniu ofertowym, na podstawie następujących kryteriów (część A i część B) :


	Lp.
	Kryterium
	Metodologia przyznawania punktów
	Waga

	
1.

	Cena netto 
	liczona wg wzoru:
  Cof = (Cmin/ Cof bad) * 80 pkt
                   
gdzie:
Cof bad   – cena ofertowa netto badanej oferty,
Cmin – najniższa zaproponowana cena ofertowa netto spośród ofert niepodlegających odrzuceniu;
	80 %

	2.
	Gwarancja


	liczona wg wzoru:
  Gof = (Gof bad/ Gmax) * 10 pkt
gdzie:
G of bad   – okres gwarancji badanej oferty (nie krótszy niż 12 miesięcy), 
G max  – okres gwarancji oferty w której zaoferowano najdłuższy okres gwarancji (nie krótszy niż 12 miesięcy) spośród ofert niepodlegających odrzuceniu.
	10%

	3.
	Serwis
	liczony wg wzoru:
Sof = (Smin/ Sof bad) * 10 pkt
gdzie:
Sof bad   – szybkość dotarcia serwisu  badanej oferty (nie dłuższy niż 24 godziny), 
Smin  – szybkość dotarcia serwisu oferty w której zaoferowano najszybszy czas dotarcia serwisu  spośród ofert niepodlegających odrzuceniu.
	10%



W postępowaniu ofertowym zwycięży oferent, który zdobędzie najwyższą liczbę punktów zsumowanych w ramach wszystkich kryteriów. 

XII. WADIUM

1. Zamawiający żąda wniesienia przez Wykonawców wadium w wysokości:
Część A - Zautomatyzowana linia do produkcji listew MDF (1 zestaw) -  15 000,00 zł (słownie: piętnaście tysięcy złotych).
Część B  - Maszyna pakująca (1 zestaw) 6 000,00 zł (słownie: sześć tysięcy złotych).
 
1. Wadium wnosi się na cały okres związania ofertą. 
1. Wadium może być wniesione w następującej formie:
1. pieniądzu przelewem na rachunek bankowy Zamawiającego – przed upływem terminu składania ofert wadium winno znajdować się na rachunku bankowym Zamawiającego: numer rachunku bankowego w banku PEKAO S.A. :  64 1240 5211 1111 0010 9109 1526 z adnotacją: wadium „ wadium – zapytanie ofertowe 1/2019 ”, 
1. Potwierdzenie wniesienia wadium należy dołączyć do oferty.
1. Zamawiający dokona zwrotu wadium wszystkim Wykonawcom niezwłocznie po wyborze oferty najkorzystniejszej lub unieważnieniu postępowania z wyjątkiem Wykonawcy, którego oferta została wybrana jako najkorzystniejsza.
1. Wykonawcy, którego oferta została wybrana jako najkorzystniejsza, Zamawiający zwróci wadium niezwłocznie po zawarciu umowy.
1. Zamawiający zwróci niezwłocznie wadium, na wniosek Wykonawcy, który wycofał ofertę przed upływem terminu składania ofert.
1. Zamawiający zatrzyma wadium wraz z odsetkami, jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana:
1. odmówi podpisania umowy na warunkach określonych w ofercie,
1. zawarcie umowy stanie się niemożliwe z przyczyn leżących po stronie Wykonawcy.


XII. DODATKOWE WARUNKI
1. Oferta powinna być sporządzona w języku polskim, w formie pisemnej, w wersji papierowej. Dokumenty sporządzone w języku obcym składa się wraz z tłumaczeniem na język polski, poświadczonym za zgodność ze stanem faktycznym przez Wykonawcę.
2. Wykonawca zobowiązany jest do podania ceny za realizację przedmiotu zamówienia zgodnie z formularzem ofertowym. 
3. Podana w ofercie cena netto musi uwzględniać wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz obejmować wszelkie koszty związane z terminowym i prawidłowym wykonaniem przedmiotu zamówienia oraz warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiającego, odnoszącymi się do przedmiotu zamówienia.
4. W przypadku złożenia oferty w walutach obcych Zamawiający przeliczy wartość oferty średnim kursem dla danej waluty ogłoszonym przez NBP, z dnia wystawienia oferty.  
5. Cena dla przedmiotu zamówienia może być tylko jedna, nie dopuszcza się wariantowości cen. Wszelkie upusty, rabaty, winny być od razu ujęte w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za realizację przedmiotu zamówienia była ceną ostateczną, bez konieczności dokonywania przez Zamawiającego przeliczeń i innych działań w celu jej określenia.
6. Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane z opracowaniem i złożeniem oferty, niezależnie od wyniku postępowania.
7. Wykonawca zobowiązany jest złożyć ofertę wraz z dokładnym opisem technicznym przedmiotu zmówienia, wskazując w szczególności oferowany typ, rodzaj, model, producenta, numer katalogowy, charakterystykę produktu i inne istotne informacje, pozwalające na dokonanie stosownej weryfikacji oferowanego przedmiotu zamówienia względem wymagań Zamawiającego
8. W celu zapewnienia porównywalności wszystkich ofert, Zamawiający zastrzega sobie prawo do: skontaktowania się z właściwymi Dostawcami w celu uzupełnienia lub doprecyzowania ofert, negocjacji warunków zamówienia (po wyborze Dostawcy), bez zmiany jej kluczowych elementów.
9. Wykonawca jest zobowiązany do dołączenia oświadczenia, iż oferowany typ/model maszyny jest na rynku światowym nie dłużej niż 3 lata. 
10. Osoba do kontaktu: Piotr Czeremcha, Tel. 731 110 071
11. Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych, dla części A i części B.
12. Zamawiający zastrzega możliwość wprowadzenia zmian do dokumentacji zapytania ofertowego wraz z załącznikami. Wprowadzone zmiany zostaną opublikowane w miejscach upublicznienia zapytania – Baza Konkurencyjności.


XIII. ZAŁĄCZNIKI

Załącznik nr 1: Formularz oferty 
Załącznik nr 2: Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych i osobowych. 
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